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HEAT-FLEX® HI-TEMP 1200

REVESTIMENTO SOB ISOLAMENTO

INFORMACAO DO PRODUTO

CODIGO: 194.0070

7.10

DESCRICAO DO PRODUTO

USOS RECOMENDADOS

HEAT-FLEX® HI-TEMP 1200 revestimento de matriz multipolimérica inerte

monocomponente, de Ultima geracdo que supera alternativas no combate a

corrosao sob isolamento (CUI) e em aplicagdes de alta temperatura.

¢ Resiste & corrosdo sob o isolamento

Resiste a corroséo sob tensao

Temperatura da superficie de aplicagdo de ambiente a 260°C (500°F)
Temperatura operacional da superficie de -196°C (-321°F) a 649°C (1200°F)
Primer e Acabamento, componente Unico

Sem tempo maximo de repintura

Atende requisitos NACE SP0198: 2017 CUI System CS-6 e SS-5

Aplicacdo direta no ago carbono ou ago inoxidavel
Como um revestimento para aplicagdo sob isolamento térmico

L]
(]
¢ Servigo ciclico até 649°C (1200°F)
(]
isoladas:
e Usinas
o Refinarias
e Indlstrias quimicas
e Maritimo e Offshore
e Papel e Celulose

Para uso sobre superficies de ago devidamente preparadas, isoladas ou ndo

CARACTERISTICAS DO PRODUTO

CARACTERISTICAS DE DESEMPENHO

Aspecto: Fosco

Cor: Cinza Escuro
57 + 2%, (calculado)

81+2%

Sélidos por volume:

Solidos por peso:

Substrato: Ago Carbono / Aco Inoxidavel, 304, 316
Estd em conformidade com NACE SP0198 CUI System CS-6

Preparacgéo de superficie: SSPC-SP10

Sistema testado **:

**2 demdos Heat-Flex Hi-Temp 1200 a 125-150 micrometros (5-6 mils) espessura seca por

deméo.
VOC (EPA método 24): <375 g/L; 3.2 Ib/gal
Nome do Teste Método do teste Resultados
Resisténcia a ASTM D968,

~ H HES

Espessura Recomendada por Dem&o*: abra}saAo ‘ Queda de areia 16,4 L/mil
Min. Max. Resisténcia a ASTM D4069_,
Umido micrometros (mils): 200 (8,0) 250 (10,0) abraséo Perda em Miligramas 189
Seco micrometros (mils): 125 (5,0) 150 (6,0) Aderéncia ASTM D6677 Classificagéo 10
Rend. Tedrico (m?L) 3,8 (155) 4.6 (187) S
Rend. Tedrico (m?L) R|e5|st§n0|a ao ASTM D4946 Classificaggo 10
@ 25 pm (1 mil) de espessura: 22,8 (929) blogueio
Nota: A aplicagdo de pincel ou rolo pode exigir véarias camadas para atingir a . Seco 1000°F / 537°C
espessura maxima do filme e uniformidade de aparéncia. Agua fervente Umido 210°F / 99‘?C Sem perda de ades&o
16 semanas, 80 ciclos

Tempos de Secagem @ 200 pm (8,0 mils) imido, 50%UR Seco 350°F / 177°C Classificacao 10 por

10°C (50°F) 25°C (77°F)  49°C (120°F)
Ao Toque: 30 minutos 20 minutos 10 minutos
Manuseio: 90 minutos 60 minutos 30 minutos
Repintura:
minimo: 3 horas 2 horas 1 hora
maximo: 24 horas* 24 horas 24 horas

Os tempos de secagem dependem das condicdes de temperatura, umidade e
espessura do filme.
*Altas espessuras e baixas temperaturas podem afetar o tempo de cura.

Armazenamento: 12 meses, sem abrir.
Condigbes de armazenagem: Conservar o material em lata fechada e ao abrigo
das intempéries, e de umidade, sob temperaturas que ndo ultrapassem 40°C

Ponto de Fulgor: 31°C (87°F) SETA

Diluente: Normalmente n&o recomendado*
Limpeza: Diluente 905

*Consulte a se¢éo de dicas de desempenho

Corrosdo sob
Isolamento
(Ago carbono)

Umido 150°F / 66°C
12 semanas, 6 ciclos
(silicato de célcio

ASTM D714 para
bolhas; Classificacdo 10
por ASTM D610 para

(Aco carbono)

e |& mineral) COrroséo
Classificagéo 10 por
Corrosao ASTM D5894, ASTM D714 para
Intemperismo 8 ciclos, 2.688 bolhas; Classificacao 10
(Aco carbono) horas por ASTM D610 para
COrroséo
Rle5|stenC|a Impacto ASTM D2794 80in Ib
direto
Resisténcia Calor ASTM D2485 1200°F (649°C)
Seco
Durabilidade Exterior Excelente
(Aco carbono) 2 anos a 45° Sul
ASTM D522, 180°
Flexibilidade Dobra em mandril de Aprovado
19"
Classificagao 10 por
Resisténcia ASTM D714 para
Névoa Salina ASTMB117, 1,848 bolhas; Classificagéo 10

horas

por ASTM D610 para
corroséo

*A queda de areia € muito pratica para indicagéo de abraséo do revestimento no campo.
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SISTEMAS RECOMENDADOS

PREPARACAO DE SUPERFICIE

Espessura do filme seco/demé&o

Mils Microns
Aco Carbono ou Acgo Inoxidavel - Atmosférico:
Aco ambiente ou quente até 260°C* (500°F*):
2 demaos Heat-Flex Hi-Temp 1200 (5,0-6,0) 125-150
ou
1 deméo Heat-Flex Hi-Temp 1200 (5,0-6,0) 125-150
1 deméo Heat-Flex Hi-Temp 1000HA*** (2,0-2,5) 50-62
Aco Carbono ou Aco Inoxidavel - Servigo Isolado:
Aco ambiente ou quente até 260°C* (500°F*):
2 deméos Heat-Flex Hi-Temp 1200 (5,0-6,0) 125-150
Aco Carbono ou Acgo Inoxidavel - Atmosférico:
Ambiente até 49°C* (120°F*):
2 demaos Heat-Flex Hi-Temp 1200 (5,0-6,0) 125-150
ou
1 deméao Heat-Flex Hi-Temp 1200 (5,0-6,0) 125-150
1 deméo Heat-Flex Hi-Temp 500*** (2,0-2,5) 50-62
ou
1 deméo Heat-Flex Hi-Temp 1200 (5,0-6,0) 125-150
1 deméo Heat-Flex Hi-Temp 1000*** (1,5-2,0) 37-50

* Durante a aplicacdo em ago quente, aplique o revestimento em varias
camadas para permitir que o solvente escape e para evitar bolhas.
Deixe pelo menos 15-20 minutos entre cada deméao.

** Aplique uma camada de baixa espessura e deixe 10 minutos de
intervalo (flash off) e siga com uma deméao completa na espessura

especificada.

Nao exceda a espessura maxima recomendada. Pode afetar a adesao.

Os sistemas listados acima sao referéncias de uso do produto, outros sistemas
podem ser apropriados. Consulte a area técnica da Sherwin-Williams

A superficie devera estar integra e em condicdes perfeitas. E necessaria a
remog&o completa de dleos, pos, graxas, sujeiras, ferrugens soltas e materiais
estranhos, para assegurar a aderéncia satisfatdria

Consulte o Boletim de Aplicagdo do produto para a preparagédo detalhada da
superficie
Preparacéo de superficie minima recomendada
Ferro e aco: Recomendado: SSPC-SP6, Perfil de 40-63
micrometros (1,5-2,5 mils)
SSPC-SP11, perfil de 25-63
micrometros (1,0-2,5 mils) ou
SSPC-SP12 / NACE No.5 -
WJ2/L com perfil de
rugosidade existente
SSPC-SP1, ndo use solventes
clorados para limpeza

*Para um desempenho ideal, jato abrasivo de acordo com SSPC-SP16 para
alcangar um perfil de rugosidade de 25-50 micrometros (1-2 mils) usando um
abrasivo ndo metalico sem cloretos.

Padréo de Preparagdo de Superficies

Aceitavel:

Ago inoxidavel *:

Condigao 1SO 8501-1 SSPC NACE ABNT NBR 7348
da Superficie SIS 05 5900 ABNT NBR 15239
Metal Branco GrausABCeD Sa3 SP5 1 Sa3
Metal Quase Branco  GrausAB,CeD Sa2% SP 10 2 Sa2¥%
Jato Comercial GrausB,CeD Sa?2 SP6 3 Sa?2
Jato Brush-Off GrausB,CeD Sal SP7 4 Sal
Limpeza Manual Corrosdo Ccst2 SP2 - Ccst2
Corrosdo e Pites D St2 SP2 DSt2
Limpeza Mecanica Corrosdo Ccst3 SP3 Ccst3
Corrosdo e Pites D St3 SP3 DSt3
TINGIMENTO
N&o Tingir
CONDICOES PARA APLICACAO
Temperatura:
Superficie: 10°C (50°F) minimo, 260°C (500°F) maximo
Ar e material: 10°C (50°F) minimo, 49°C (120°F) maximo

Superficie deve estar no minimo 3°C acima da
temperatura de orvalho.
Umidade relativa: 85% maxima.

Consulte o Boletim de Aplicaco do produto para obter informagdes detalhadas sobre a aplicagéo.

INFORMACOES PARA PEDIDO

Embalagem: Galdo (3,6L) ,
Peso: 1,93 Kg/L; 16,1 + 0,3 Ib./gal.

PRECAUCOES DE SEGURANCA

Consulte a FISPQ antes de usar.

Os dados técnicos e instrucdes publicadas estéo sujeitos a alteragbes sem aviso
prévio. Entre em contato com o representante da Sherwin-Williams para obter
dados técnicos e instru¢des adicionais.

RESPONSABILIDADE

GARANTIA

As informagdes contidas nesta ficha decorrem de dados compilados para sua ajuda e
orientacdo e sdo baseados em nossa experiéncia e conhecimento. Tendo em vista, porém,
que fatores como preparacdo de superficie e aplicagdo nem sempre estdo sob nosso
controle e subordinam-se a obediéncia rigorosa das especificagdes estabelecidas,
eximimo-nos de qualquer responsabilidade relativa a rendimento, desempenho ou danos
de qualquer natureza.

A Sherwin-Williams garante que nossos produtos estéo livres de defeitos de fabricagéo de
acordo com os procedimentos de controle de qualidade aplicaveis da Sherwin-Williams. A
responsabilidade por produtos comprovadamente defeituosos, se houver, é limitada a
substituicdo do produto defeituoso ou ao reembolso do preco de compra pago pelo produto
defeituoso conforme determinado por Sherwin-Williams. NENHUMA OUTRA GARANTIA
OU GARANTIA DE QUALQUER TIPO E FEITA POR SHERWIN-WILLIAMS, EXPRESSA
OU IMPLICITA, ESTATUTARIA, POR OPERA(;AO DE LEI OU DE OUTRA FORMA
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BOLETIM DE APLICACAO

HEAT-FLEX® HI-TEMP 1200

REVESTIMENTO SOB ISOLAMENTO
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PREPARACAO DE SUPERFICIE

CONDICOES PARA APLICAGCAO

A superficie deve estar limpa, seca e em boas condi¢cdes. Deletar tudo dleo,
poeira, graxa, sujeira, ferrugem solta e outros materiais estranhos para garantir
a adesdo adequada.

Ferro e Ago:

Remova todo o 6leo e graxa da superficie por limpeza com solvente de acordo
com SSPC-SP1. A preparagdo minima da superficie ¢ Jateamento Comercial
de acordo com SSPC-SP6 / NACE 3. Limpe todas as superficies com jato
Abrasivo angular com perfil de superficie ideal 40-63 micrometros no maximo
(1,5-2,5 mils). Se SSPC-SP6 / NACE 3 nao for possivel, a limpeza com
ferramenta elétrica conforme SSPC-SP11 também é aceitavel (Perfil maximo
de 1,0-2,5 mil / 25-63 micrometros). Ferramenta manual para limpeza conforme
SSPC SP 2 ou Limpeza por ferramenta elétrica por SSPC SP 3 sdo métodos
de preparagdo aceitaveis* quando SSPC SP 6 ou SSPC SP 11 ndo séo
possiveis. SSPC-SP12 NACE No. 5 também pode ser utilizado, embora nao
seja 0 método preferido. Todas as superficies a serem revestidas devem ser
limpas de acordo com os padroes WJ-2 / L. Perfil pré-existente deve ser de
aproximadamente 1,5 mils (37 micrometros). Remova todos os salpicos de
soldas e arredonde todas as arestas vivas. Aplique o revestimento no mesmo
dia que ocorre o tratamento e antes de ocorrer a ferrugem. Em ago inoxidavel,
limpar conforme SSPC-SP1. Para um desempenho ideal, jato abrasivo
conforme SSPC-SP16 para obter um perfil de 25-50 micrometros (1-2 mils)
usando um abrasivo de 6xido de aluminio ndo metélico sem cloreto é também
aceitavel para uso. N&do use solventes clorados para limpeza aco inoxidavel. O
desempenho do produto é relativo ao nivel de preparagdo da superficie
alcancada.

*Onde SSPC SP 2 ou SP 3 sé@o usados a resisténcia a temperatura seca
recomendada é de no maximo 537°C (1000°F), continua e pico.

Padrdo de Preparagdo de Superficies

Temperatura:
Superficie: 10°C (50°F) minimo, 260°C (500°F) maximo
Ar e material: 10°C (50°F) minimo, 49°C (120°F) maximo

Superficie deve estar no minimo 3°C acima da
temperatura de orvalho.

Umidade relativa: 85% maxima.

EQUIPAMENTOS DE APLICAGAO

Condicdo ISO 8501-1  SSPC NACE ABNT NBR 7348
da Superficie SIS 05 5900 ABNT NBR 15239
Metal Branco GrausABCeD Sa3 SP5 1 Sa3
Metal Quase Branco  GrausAB,CeD Sa2¥% SP10 2 Sa2,
Jato Comercial GrausB,CeD Sa2 SP6 3 Sa2
Jato Brush-Off GrausB,Ce D Sal SP7 4 Sal
Limpeza Manual Corroséo Ccst2 SP2 - Ccst2
Corrosdo e Pites D St2 SP2 DSt2
Limpeza Mecénica Corrosao Cst3 SP3 Ccst3
Corrosdo e Pites DSt3 SP3 DSt3

O que se segue é um guia. Mudangas nas pressdes e tamanhos dos bicos
podem ser necessario para as caracteristicas de pulverizacdo adequadas.
Sempre purgue a linha do equipamento spray antes de usar com o diluente
recomendado. Qualquer diluigdo deve ser em conformidade com os
regulamentos de VOC existentes e compativel com as condigdes ambientais e
de aplicagéo existentes.

N&o recomendada

Diluicéo:

Diluente 905

Limpeza:

Pistola Airless

30:1

2700-3000 psi
3/8" ID

017"-.019"

60 mesh

N&o recomendada

Pistola Convencional

Pistola, JGA 502/3 DeVilbiss
Bicodefluido ... FX

Capadear ... 704

Pressédo de atomizagdo_____ 50 psi

Presséo no tanque__________. 30 psi

Diluicdo. ... N&o recomendada
Trincha
Cerdas.___ ... naturais
Diluicdo. ... N&o recomendada
Rolo
TIPO. 1/2” resistente a solvente
Diluico____ .. ] Né&o recomendada

*Consulte a se¢éo de dicas de desempenho

Se o equipamento de aplicagio especifico néo estiver listado acima,
equipamentos equivalentes podem ser utilizados
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PROCEDIMENTO DE APLICACAO

DICAS DE PERFORMANCE

A preparacdo da superficie deve ser concluida conforme indicado.

Instrugbes de mistura: Misture bem a tinta com agitagédo de baixa velocidade
antes do uso. Obtenha uma consisténcia uniforme. Mistura adicional durante a
aplicacdo pode ser necessario devido a sua consisténcia pesada. N&o
incorpore ar.

Aplicar a tinta na espessura adequada e intervalos entre demé&os conforme
indicado abaixo:

Espessura Recomendada por Demé&o*:

Min. Max.
Umido micrometros (mils): 200 (8,0) 250 (10,0)
Seco micrometros (mils): 125 (5,0) 150 (6,0)
Rend. Tedrico (m?L) 3,8 (155) 4.6 (187)

Rend. Tedrico (m?L)

@ 25 pm (1 mil) de espessura: 22,8 (929)

Nota: A aplicagdo de pincel ou rolo pode exigir varias camadas para atingir a
espessura méxima do filme e uniformidade de aparéncia.

Tempos de Secagem @ 200 um (8,0 mils) tmido, 50%UR

10°C (50°F) 25°C (77°F)  49°C (120°F)
Ao Toque: 30 minutos 20 minutos 10 minutos
Manuseio: 90 minutos 60 minutos 30 minutos
Repintura:
minimo: 3 horas 2 horas 1 hora
maximo: 24 horas* 24 horas 24 horas

Os tempos de secagem dependem das condicdes de temperatura, umidade e
espessura do filme.
*Altas espessuras e baixas temperaturas podem afetar o tempo de cura.

Aplicacdo de revestimento em espessuras acima do maximo ou abaixo do
minimo recomendada pode afetar negativamente a eficiéncia do revestimento.

INSTRUCOES DE LIMPEZA

Ao usar a aplicagdo por pulverizagdo, faga uma sobreposicao de 50% em cada
passagem da pistola para evitar falhas, areas descobertas e descontinuidades.
Se necessario, aplique deméos cruzadas em um angulo reto em relacdo a
superficie.

O rendimento tedrico € calculado em sdélidos de volume e ndo incluem um fator
de perda de aplicagdo devido a geometria, rugosidade ou porosidade da
superficie, habilidade e técnica do aplicador, método de aplicagdo, varias
irregularidades superficiais, perda de material durante mistura, derramamento,
diluicdo excessiva, condi¢des climéticas e excesso de espessura do filme.

Nenhuma diluicdo do material é recomendada, pois pode afetar a formacédo do
filme, aparéncia e ades&o.

*Se a diluigdo for necesséria para aplicagdo em aco quente, use o DILUENTE
913 até um méaximo de 5% por volume.

Durante a aplicagdo em ago quente, aplique o revestimento em varias camadas
finas para permitir que o solvente evapore e para evitar bolhas.

Deixe pelo menos 15-20 minutos entre cada demé&o. Se ocorrer empolamento
(bolhas), escove imediatamente com uma escova de cerdas que resistam a
temperatura da superficie.

Sempre teste a aderéncia aplicando uma éarea de teste de cerca de 0,5 m2.
Deixe secar por uma semana antes de verificar a adeséo.

A fim de evitar o bloqueio do equipamento de pulverizagdo, limpe o
equipamento antes do uso ou antes de periodos de paralisagdo prolongada
com Diluente 905.

Pequenas mudancas de cor podem ocorrer quando exposto as intempéries,
mas nao afetard seu desempenho.

Acabamento: Se estiver aplicando um acabamento, aplique uma demao mist-
coat. Aguardar flash off de 10 minutos e siga com a deméo na espessura final.

Um aditivo de cura opcional (B59V405) pode ser adicionado até 2 oncas / galdo
para aumentar o desenvolvimento da dureza do filme. Uma vez que o
acelerador é adicionado, a vida Util do material misturado é de 24 horas.

Poderé& haver a formagédo de overspray em temperaturas acima de 25°C (77°F)
e 50% de umidade relativa. Os resultados irdo variar com base nas condigoes
ambientais.

Consulte a folha de informagdes do produto para obter desempenho adicional
caracteristicas e propriedades.

Limpe derramamentos, respingos e ferramentas imediatamente apds o uso com
Diluente 905. Siga as recomendagfes de seguranca do fabricante ao usar
qualquer solvente.

PRECAUCOES DE SEGURANCA

RESPONSABILIDADE

Consulte a FISPQ antes de usar.

Os dados técnicos e instru¢des publicadas estdo sujeitos a alteracbes sem aviso
prévio. Entre em contato com o representante da Sherwin-Williams para obter
dados técnicos e instru¢des adicionais.

As informagdes contidas nesta ficha decorrem de dados compilados para sua ajuda e
orientacdo e sdo baseados em nossa experiéncia e conhecimento. Tendo em vista, porém,
que fatores como preparacdo de superficie e aplicagdo nem sempre estdo sob nosso
controle e subordinam-se a obediéncia rigorosa das especificagdes estabelecidas,
eximimo-nos de qualquer responsabilidade relativa a rendimento, desempenho ou danos
de qualquer natureza.

GARANTIA

A Sherwin-Williams garante que nossos produtos estéo livres de defeitos de fabricagéo de
acordo com os procedimentos de controle de qualidade aplicaveis da Sherwin-Williams. A
responsabilidade por produtos comprovadamente defeituosos, se houver, é limitada a
substituicdo do produto defeituoso ou ao reembolso do preco de compra pago pelo produto
defeituoso conforme determinado por Sherwin-Williams. NENHUMA OUTRA GARANTIA
OU GARANTIA DE QUALQUER TIPO E FEITA POR SHERWIN-WILLIAMS, EXPRESSA
OU IMPLICITA, ESTATUTARIA, POR OPERA(;AO DE LEI OU DE OUTRA FORMA
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