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DESCRIGAO DO PRODUTO

MACROPOXY 646 é um epdxi mastic poliamida de cura rapida com alto teor de sélidos, alta espessura e secagem rapida, projetado para
proteger o aco e concreto em exposi¢des industriais. Ideal para aplicagbes em pintura de manutengdo e obras novas em oficina de
fabricacdo. O alto teor de sélidos garante protegdo adequada de arestas vivas, cantos, quinas e corddes de soldas. Este produto pode ser
aplicado diretamente em superficies de ago preparadas por limpeza mecénica.

USOS RECOMENDADOS

e Recomendado para aplicagdes maritimas, refinarias, plataformas offshore, oficinas de fabricacéo, fabricas de produtos quimicos, tanques,
usinas de energia, estacfes de tratamento de agua, industria de mineragao.

e Cores limitadas s&o aceitaveis para uso em imerséo para agua salgada e agua doce, ndo sao aceitaveis para agua potavel.

CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Acabamento: Semi-Brilho . . o
Tempo médio de secagem: 175 micrometros (7,0 mils) tmido,
Cores: Branco, Preto e ampla gama de cores
disponiveis
sslid | 72 + 2%, mist B 1,7°C (35°F) 25°C (77°F) 38°C (100°F)
: +
6lidos por volume: + 2%, mistura, Branco 50% URA
VOC (Método EPA 24): <250 g/L; 2,08 Ib/gal., mistura. Toque: 4-5 horas 2 horas 1,5 horas
Proporgao de mistura: 1:1 em volume Manuseio: 48 horas 8 horas 4,5 horas
. Repintura:
Espessura recomendada por camada: . L. Minimo: 48 horas 8 horas 4,5 horas
Minima Maxima o
Umida, micrometros (mils) 175 (7,0) 338 (13,5) Maximo: Lano Lano Lano
Seca, micrometros (mils) 125*(5,0%) 250 (10,0) | CuraFinal: _ _ ,
Rendimento, m2/L (sq.ft/gal) 2,9 (115) 5.8 (230) | Atmosférico: 10 dias 7 dias 4 dias
Imers&o: 14 dias 7 dias 4 dias

Rendimento tedrico m?/L (sq.ft/gal) 28,2 (1152)

@ 25pm (1 miIs)IDFT ) ) Tempo médio de secagem como intermediario: 125 micrometros
* Pode ser aplicado de 75-250 micrometros (3,0-10,0 mils) de| (50 mils) amido,

espessura seca como intermediario em sistemas multicamadas.

] ) o ) Toque: 3 horas 1 hora 1 horas
NOTA: A aplicagcao com trincha ou rolo pode exigir multiplas camadas .
para atingir a maxima espessura do filme e uniformidade da Manuseio: 48 horas 4 horas 2 horas
aparéncia. Repintura:
Minimo: 16 horas 4 horas 2 horas
Vida Gtil em estoque: 36 meses, fechada Maximo: 1 ano 1 ano 1 ano

Armazenar ao abrigo das intempéries e da umidade, sob temperaturas

de 4,5°C (40°F) até 38°C (100°F). Se o tempo maximo de repintura for excedido, € necessario lixar a superficie

para se obter aderéncia satisfatéria entre as camadas.

O tempo de secagem depende da temperatura ambiente, umidade e
Ponto de fulgor: 33°C (91°F), Copo fechado espessura do filme.

O produto deve mantido acima de 4,5°C (40°F) para aplicagdo e mistura.

Diluicao/Limpeza: DILUENTE 908 ou 951 Vida atil da
Peso Especifico: 1,55 kg/L: 12,9 + 0.2 Ib/gal ; mistura, Mistura (Pot-life): 10 horas 4 horas 2 horas
Pode variar de acordo com a cor Tempo de Inducdo: 30 minutos 30 minutos 15 minutos

PREPARACAO DA SUPERFICIE

A superficie devera estar limpa, seca e em condi¢des perfeitas. Para assegurar a aderéncia adequada é necessaria a remocao completa de
Gleos, pés, graxas, sujeiras, ferrugens soltas e materiais estranhos.

Preparacdo minima recomendada para a superficie:
Ferro & Ago Carbono: Atmosférico: SSPC-SP2/3/ 1SO8501-1:2007 St 2 ou SSPC-SP WJ-3 / NACE WJ-3L
Imerséo: SSPC-SP10/NACE 2/ 1S08501-1:2007 Sa 2.5, rugosidade de 50-75 micrometros (2-3 mils)

Aco Inoxidavel: Atmosférico: SSPC-SP16, rugosidade de 25 micrometros (1 mil)

Aluminio & Galvanizado: SSPC-SP1. Se a superficie ndo tiver sido exposta ao intemperismo por mais de 6 meses, siga SSPC-
SP1 e SSPC-SP16. Para projetos de Fire Proofing consulte a Sherwin-Williams para tratamento da
superficie adequado.

Concreto & Alvenaria: Atmosférico: SSPC-SP13/NACE 6, ou ICRI No. 310.2R CSP 1-3
Imerséo: SSPC-SP13/NACE 6-4.3.1

Tubo de Ferro Ductil Atmosférico: NAPF 500-03-03 Limpeza por ferramentas mecénicas
Enterrado & Imerséo: NAPF 500-03-04 Limpeza por jateamento abrasivo
Acessorios de ferro fundido ductil: NAPF 500-03-05 Limpeza por jateamento abrasivo
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EQUIPAMENTOS PARA APLICAGAO

CONDICOES DE APLICACAO

Pistola Airless*
30:1
_.2800-3000 psi minimo (193-206 bar)
1/4"ID (6.3 mm)
.0177-.023” (0,43-0,58 mm)
60 mesh
se necessario, até 10% em volume.

Pistola Convencional*

Pistola,____ . DeVilbiss JGA 502/3
CapaeBico. ... ... 704 FX
Pressdo .| 60-65 psi (4,1-4,5 bar)

0-20 psi (0,7-1,4 bar)

Trincha*
Cerdas.___ ... Naturais/Ploiéster ou Nylon
Rolo*
Cobertura, 14 de carneiro ou la sintética com 3/8”

Aceitavel

Plural Component Spray

*Diluicdo. se necessario, até 10% em volume.

Se o0 equipamento de aplicagdo especifico ndo estiver
equipamentos equivalentes podem ser utilizados.

listado acima,

Temperatura:

Ar: 1,7°C (35°F) minima, 49°C (120°F) maxima
Superficie*: 1,7°C (35°F) minima, 120°C (250°F) maxima
Material: 4,5°C (40°F) minima

Pelo menos 3°C (5°F) acima do ponto de orvalho.
Umidade relativa

do ar: 85% maxima

A aplicacdo em superficies acima de 49°C (120°F) ndo é recomendada em
areas com restricdes de VOC (250 g/ L).

Ao aplicar em uma superficie acima de 49°C (120°F) em areas sem restricdes
de VOC (>250g / L), consulte a area técnica da Sherwin-Williams.

APROVACOES

SISTEMAS RECOMENDADOS

Espessura do filme seco/deméo Mils Microns
Aco & Ferro Ductil: Imersdo & Atmosférico

2 demaos Macropoxy 646 (5,0-10,0) 125-250
Aco: Primer Zinco Organico, Atmosférico

1 deméao Zinc Clad IV (85) (3,0-5,0) 75-125
1 deméo Macropoxy 646 (5,0-10,0) 125-250
Aco: Primer Zinco Inorganico, Atmosférico

1 demao Zinc Clad 11 (85) (2,0-4,0) 50-100
1 deméo Macropoxy 646 (5,0-10,0) 125-250

Aco: Primer Zinco Organico /Epéxi/Poliuretano Acabamento, Atmosférico

1 deméao Zinc Clad IV (85) (3,0-5,0) 75-125
1 deméo Macropoxy 646 (3,0-10,0) 75-250
1 demao Acrolon 7300 (2,0-4,0) 50-100

Aco: Primer Zinco Inorganico/Epoéxi/Poliuretano Acabamento, Atmosférico

1 deméo Zinc Clad 11 (85) (2,0-4,0) 50-100
1 deméo Macropoxy 646 (3,0-10,0) 75-250
1 demao Acrolon 7300 (2,0-4,0) 50-100

Aco: Primer Zinco Organico /Epoxi/Polisiloxano Acabamento, Atmosférico

1 demao Zinc Clad IV (85) (3,0-5,0) 75-125
1 deméo Macropoxy 646 (3,0-10,0) 75-250
1-2 deméos Sher-Loxane 800 (2,0-4,0) 50-100
Concreto & Alvenaria: Imersdo & Atmosférico

2 demaos Macropoxy 646 (5,0-10,0) 125-250

Os sistemas listados acima séo referéncias de uso do produto, outros sistemas|
podem ser apropriados. Consulte a area técnica da Sherwin-Williams.

¢ Adequado para uso em instalacbes inspecionadas pelo USDA
(Departamento de Agricultura dos EUA)

« Aceitavel para uso em instalagdes de processamento de alimentos no
Canad4, categorias: D1, D2, D3 (confirme com seu representante de
vendas Sherwin-Williams se os SKUs especificos sdo aceitos).

» Atende AWWA D102 OCS # 5

» Atende MPI # 108

« Atende aos requisitos especificos de projeto para aplicagdo em usinas
nucleares, instalagées nucleares de nivel Il, lll, balanceadas de plantas e
DOE*.

« Atende aos requisitos de Classe A para Coeficiente de Deslizamento
0,36 (150 micrometros (6 mils) apenas cor Branca)

« Intermediario aprovado para NEPCOAT System B

« Aprovado para Norsok M501 sistema 7B (cores limitadas)

« Atende a Norma Eletronuclear ES/3/0237/4900/N90928-rev. 02 — ETN
XV gl

*As qualificagdes nucleares sdo especificas da licenca NRC (Nuclear
Regulatory Commission dos EUA) para a instalacéo.

NOTAS ADICIONAIS

Tingir apenas Companente A com corantes Unichroma com 150% de
for¢a de tingimento. E necessario misturar pelo menos cinco minutos com
um agitador mecénico para completar a mistura de cores.

Tingimento nédo é recomendado para servigo de imersao.

O acelerador epoxi Quick-Kick é aceitavel para uso. Veja os detalhes na
pagina de dados.

Aceitavel para pisos de concreto.

Aplicac&o em superficies acima de 49°C (120°F) ndo é recomendada em
areas com restricdes de VOC (<250 g / L). Ao aplicar em uma superficie
acima de 49°C (120°F) em areas sem restricbes de VOC (>250g / L),
consulte a éarea técnica da Sherwin-Williams. Apligue somente por
pulverizag&o. O produto vai produzir uma aparéncia de casca de laranja
quando aplicado em temperatura elevada.

Acabamento: Recomenda-se aplicar uma demao diluida como “mist-
coat” sobre primers ricos em zinco para selar a superficie e evitar o
aparecimento de furos de agulha “pinholes”. Em seguida, apligue uma
dema&o completa do revestimento com a espessura indicada.

Misture o contetdo de cada componente completamente com agitacdo
em baixa velocidade. Certifique-se de que nenhum pigmento permanece
no fundo da embalagem. Em seguida, misture uma parte por volume da
Parte A com uma parte por volume da Parte B. Agite bem a mistura com
agitacéo forte.

Aguarde o tempo de indug&o conforme indicado antes da aplicagdo. Mexa
novamente antes de usar.

SAUDE E SEGURANCA

GARANTIA

A Sherwin-Williams garante que nossos produtos estéo livres de defeitos de fabricagéo
de acordo com os procedimentos de controle de qualidade aplicaveis da Sherwin-
Williams. A responsabilidade por produtos comprovadamente defeituosos, se houver, é
limitada a substituicdo do produto defeituoso ou ao reembolso do preco de compra
pago pelo produto defeituoso conforme determinado por Sherwin-Williams. NENHUMA
OUTRA GARANTIA OU GARANTIA DE QUALQUER TIPO E FEITA POR SHERWIN-
WILLIAMS, EXPRESSA OU IMPLICITA, ESTATUTARIA, POR OPERACAO DE LEI OU
DE OUTRA FORMA, INCLUINDO COMERCIALIZAQAO E APTIDAO PARA UM
PROPOSITO PARTICULAR

Consulte a FISPQ antes de usar.
Os dados técnicos e instrugdes publicadas estéo sujeitos a alteragdes sem aviso
prévio. Entre em contato com o representante da Sherwin-Williams para obter dados
técnicos e instrugdes adicionais.

RESPONSABILIDADE

As informagdes e recomendagdes apresentadas nesta Ficha Técnica do Produto séo
baseadas em testes realizados por ou em nome da Companhia Sherwin-Williams.
Essas informagdes e recomendagdes aqui contidas estdo sujeitas a alteragdes e
pertencem ao produto oferecido no momento da publicagdo. Consulte o seu
representante Sherwin-Williams para obter a folha de dados do produto mais recente.
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