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Revisado: 24 de julio, 2023 IN FORMACION DEL PRODUCTO
DESCRIPCION DEL PRODUCTO UsSOS RECOMENDADOS
MACROPOXY 501 es un epoxico de altos solidos, alto espesor y rapido . Fabricacién en maestranzas
secado, disefiado para la proteccién de acero y concreto en exposicion e  Fabricas de pulpay papel
a ambientes industriales, funcionando como primer y terminacién, ideal e  Generadoras eléctricas
para pintado, mantencion y aplicacion en talleres de fabricacion. El alto e  Plataformas off-shore
contenido de sdélidos asegura una adecuada proteccion de los bordes . Refinerias
a_filados| esquinas 'y c_or_dones. Este producto se _puede aplicar . Plantas quimicas
directamente a las superficies de acero preparadas marginalmente. e Exterior estanques
e Plantas de tratamiento de aguas
CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO *  Plantas de celulosa
Terminacion: Mate |NFORMAC|ON DE PEDlDO
Colores: Blanco y amplia variedad de colores libre de plomo Envasado: Comp. A: 1 galén (3,78 L) — 1 galon
Sélidos en volumen: 75 £ 2%, mezcla Comp. B:1 tineta (7,57 L) — 2 galones.
Sélidos en peso: 90 + 2%, mezcla
Relacion de mezcla: 1A : 2B en volumen
PRECAUCIONES DE SEGURIDAD
Espesor recomendado por capa: Consultar la hoja de s_egurida_d (MSDS) _antes de usar eI. producto. _
Min. Max. Los datos técnicos e instrucciones publicados estan sujetos a cambios
Himedo micrones (mils): 125 (5,0) 325 (13,0) sin previo aviso. Péngase en contacto con su representante de Sherwin-
Seco micrones (mils): 100 (4,0) 250 (10,0) Williams para obtener datos técnicos e instrucciones adicionales.
Rendimiento tedrico (m%gal)
@ 25 micrones eps.: 102,5 RESPONSABILIDAD
(*) Ver recomendaciones de sistemas La informacion y las recomendaciones establecidas en esta hoja de
Nota: Puede ser aplicado de 3,0 — 10,0 mils (75 ~ 250 micrones) eps. como capa intermedia || datos del producto se basan en pruebas realizadas por o en nombre de
en un sistema multi-capa. la Comparifa Sherwin-Williams. Dicha informacién y recomendaciones

Imponante: El rendimiento teérigo se calcula en fqr}ci()n dgl contgnido de.sélidos por vqlumen establecidas en este documento estan sujetas a cambio y pertenecen al
y no incluye factores de pérdida en la aplicacion debido a irregularidades, rugosidad o . . L.

porosidad superficial, geometria de las piezas, método de aplicacién, habilidad y técnica del producto ofrecido en el_ mor_n_ento de la publicacion. _Consu”e asu
aplicador, pérdidas de material durante la preparacién, derrames, salpicaduras, dilucién mas representante de Sherwin-Williams para obtener la hoja de datos del
alld de lo especificado, condiciones climaticas y capa excesiva de la pelicula aplicada. producto mas reciente.

Considere todas las pérdidas para calcular la cantidad de pintura que se utilizara.

Tiempos de Secado @ 5.0 mils himedos (125 micrones) y 50% HR GARANTIA

5°C 25°C 38°C La Compafiia Sherwin-Williams garantiza que nuestros productos
Al tacto: 1,5 horas 0,5horas  0,25horas || estan libres de defectos de fabricacion de acuerdo con los
Manipulacion: 6 horas 1 hora 0,83 horas || procedimientos de control de calidad aplicables de Sherwin-Williams.

La responsabilidad por los productos defectuosos, si los hubiere, se

Rep|nt’aFio. limita al reemplazo del producto defectuoso o al reembolso del precio
minimo: 2 horas 1 hora 0,5horas || de compra pagado por el producto defectuoso segtn lo determine
méximo: 6 meses 6 meses 6 meses Sherwin-Williams. SHERWIN-WILLIAMS NO OFRECE NINGUNA

Curado Final: 7 dias 7 dias 7 dias OTRA GARANTIA O GARANTIA DE NINGUN TIPO, EXPRESA O

Los tieméaoT de|§eTado dependen de las condiciones de temperatura, humedad y :\/IM(I)DID_IOC,I—Irl\’?‘C’ZESJ@LB%RCIZ%SEOF’?CZIMEFLFI%%DDE II_SOLI\I?I\E(ISADDEP%\LRAOUN
espesor de la pelicula.

Vida Gtil de la mezcla: 2,5 horas 1,5 horas 1 hora PROPOSITO EN PARTICULAR.
Nota 1: Una temperatura méas alta reduce la vida util de la mezcla

Nota 2: La aplicacién con brocha o rodillo pueden requerir mltiples capas para lograr el
espesor maximo de pelicula y apariencia uniforme.

Si el tiempo méximo de repintado es sobrepasado, lijar la superficie antes de repintar, los
tiempos de secado dependen de la temperatura, humedad y espesor de la pelicula.

Almacenamiento: Comp. A: 36 meses, sin abrir.
Comp. B: 36 meses, sin abrir.

Condiciones de almacenamiento: Almacenar el material en una lata cerrada y lejos de la
intemperie, y de la humedad, a temperaturas que no superen los 40°C.

Diluyente: R11204D / R1033D0500/ Y17033D0500
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PREPARACION DE SUPERFICIES

CONDICIONES DE APLICACION

La superficie debe estar limpia y seca. Se deben eliminar todos los
aceites, polvo, grasas, suciedad, 6xido y cualquier material extrafio o
ajeno a la superficie para asegurar una buena adherencia.

Preparacion de superficie minima recomendada:
Hierro y Acero
Atmosférica:  SSPC-SP2 o SSPC SP12/ NACE 5, WJ-4
Concreto y Albaiileria

Atmosférico.  SSPC-SP13/NACE 6 o ICRI No. 3012, CSP 1-3
Galvanizado atmosférico: SSPC-SP1

Temperatura: Aire: 1.7°C minimo y 49°C Maximo superficie*: 1.7°C
minimo y 120°C méximo. Material: 4.5°C minimo.

La temperatura debe estar al menos 3°C sobre el
punto de rocio.

Humedad relativa: 85% méaxima

EQuIPOS DE APLICACION

SISTEMAS RECOMENDADOS

Espesor Pelicula Seca / capa

Mils Micrones
Atmosférico
Acero
1 capa Primer Epolon 300 LT 40-6,0 100 - 150
2 capas Macropoxy 501 5,0-10,0 125-250
Acero
1 capa Macropoxy 501 5,0-10,0 125 - 250
1-2capas Poliuretano Acrolon 7300 2,0-4,0 50 - 100
Acero
1 capa Zinc Clad Il 2,0-5,0 50 - 125
1 capa Epolon 299 X 1,0 25
1 capa Macropoxy 501 5,0-10,0 125 - 250
1-2capas Poliuretano Acrolon 7300 2,0-4,0 50 — 100
Acero
1 capa Zinc Clad IV 3,0-5,0 75 -125
(o] Iponzinc 331-250 / 260 1,0-3,0 25-75
1 capa Macropoxy 501 5,0 -10,0 125 -
250
1-2capas Poliuretano Acrolon 7300 2,0-4,0 50 - 100

Los sistemas detallados anteriormente son representativos del uso normal del
producto. Otros sistemas pueden ser también apropiados, consulte a su
representante Sherwin Williams.

Los datos entregados a continuacion sirven como guia. Se pueden
utilizar equipos similares. Los cambios en las presiones y tamafios de las
boquillas pueden ser necesarios para mejorar las caracteristicas de
pulverizacion. Antes de la aplicacion, asegurese de que el equipo y sus
componentes estén limpios y en las mejores condiciones. Purgar la linea
de aire comprimido para evitar la contaminacion del producto.

Equipo Convencional....No recomendado (En la ficha global aparece)

Brocha

Brocha.......... ...Nylon/ Poliéster o cerda natural
Dilucion.............coeeee Hasta un 10% por volumen si es necesario
Rodillo

FOrro...coviiiin. Tejido 3/8” con centro resistente al solvente
Dilucion...........c.c.eee. Hasta un 10% por volumen si es necesario

Si el equipo de aplicacion no es el indicado arriba, un equipo equivalente
al indicado puede ser utilizado.

PREPARACION PARA LA APLICACION

Mezcla

Agite vigorosamente el contenido de cada uno de los componentes, si
es posible con un agitador mecanico. Asegurese de que no se retengan
pigmentos en el fondo de la lata. Afadir el componente B al componente
A, respetando la relacion de mezcla. Mezclar vigorosamente, si es
posible con agitador mecéanico. Agregue el diluyente solo después de
gue la mezcla de los dos componentes esté completa.

Nota: Para la aplicacion con cepillo, prepare solo la cantidad que se
utilizaré durante la vida Util de la mezcla del producto.

Aplicacién

Refuerce todas las esquinas vivas, grietas y perlas de soldadura, con
pestillo, para evitar fallas prematuras en estas areas.

Realice una superposicion del 50% de cada pasada de la pistola, para
evitar areas descubiertas y desprotegidas, terminando con paso
cruzado.

No aplique la pintura después de la vida de la mezcla.

swprotectivelatam.com

Pagina2de2



https://swprotectivelatam.com/

