
Protective 

       & 

  Marine  

 Coatings 
 

                                         swprotectivelatam.com                                                                                                    Página 1 de 2 

EPOXY SIN SOLVENTE F&B 
REVESTIMIENTO EPÓXICO PARA CONTACTO CON ALIMENTOS 

   COMP. A: 80438.00 
COMP. B: 89438.00 

 

 

 
                                                                                  

 

Revisado: 16 de agosto, 2023 INFORMACIÓN DEL PRODUCTO 

DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO 
EPOXY SIN SOLVENTE F&B es un sistema epóxico de alto espesor, exento 
de solventes que no altera el sabor ni el olor de los alimentos y derivados, 
formulado especialmente para el revestimiento interior de almacenajes de 
productos alimenticios donde no se permita la presencia de solventes ni la 
transferencia de compuestos químicos de la pintura por riesgo de 
contaminación. 
El producto posee Certificación del SeNaSa para contacto con alimentos 
Nº E-2845 para usos prolongados, Expediente Nº 039115176/2021, y, 
además, posee Certificación del Instituto Nacional de Vitivinicultura de 
Argentina Nº INV-D-0001635113 para registro de productos de uso 
enológico en establecimientos vinícolas como revestimiento de vasijas y 
envases vinarios, vigente desde Noviembre del 2018. 
Una vez curado, el producto es inodoro, insípido y atóxico. 

• Producto libre de solventes. 

• Terminación lisa y sanitaria. 

• Fácil de limpiar y   esterilizar, resiste el uso de detergentes de limpieza. 

• Producto de secado mediante reticulación química. 

• Aplicable mediante brocha, rodillo o equipo airless. 

CARACTERÍSTICAS DEL PRODUCTO 

Terminación:  Brillante 

Colores:  Marfil 

Sólidos en volumen:                100 ± 2%, mezclado 

Sólidos en peso: 100 ± 2%, mezclado 

VOC (envasado):                       < 50 g/L  

Relación de mezcla:                  2A : 1B en volumen      

                                                    3A : 1B en peso 

Espesor recomendado por capa: 
       
Húmedo mm:    0,15 – 0,20 
Seco mm:    0,15 – 0,20 

Rendimiento teórico (m2/Kg)          2,5                       
@ 300 micrones eps.:                       

Nota: La aplicación con brocha o rodillo requiere varias capas para lograr un espesor de película y una 
apariencia uniforme. 

Importante: El rendimiento teórico se calcula en función del contenido de sólidos por volumen y no 
incluye factores de pérdida en la aplicación debido a irregularidades, rugosidad o porosidad superficial, 
geometría de las piezas, método de aplicación, habilidad y técnica del aplicador, pérdidas de material 
durante la preparación, derrames, salpicaduras, dilución más allá de lo especificado, condiciones 
climáticas y capa excesiva de la película aplicada. Considere todas las pérdidas para calcular la 
cantidad de pintura que se utilizará.  

 

Tiempos de Secado @  mils ( micrones) y 50% HR   
                                                    5ºC                   12ºC                    25ºC          

Al tacto:                                   9 horas              6 horas               2 horas                       

Manipulación:                        35 horas            24 horas             15 horas          

Repintado:                           

 mínimo:         24 horas            24 horas            15 horas 

 máximo:                         72 horas            60 horas             48 horas  

Curado Final:           7 horas              7 días                 7 días    
Si el tiempo máximo de repintado se sobrepasa, lijar superficie antes de repintar. Los tiempos de 
secado dependen de las condiciones de temperatura, humedad y espesor de la película. 

Vida útil de la mezcla:            6 horas             2 horas               50 minutos                       

Tiempo de inducción:               N/R                  N/R                      N/R                    
Nota: Una temperatura más alta reduce la vida útil de la mezcla. 

Almacenamiento:  Comp. A: 18 meses, sin abrir. 

                                Comp. B: 18 meses, sin abrir. 
Condiciones de almacenamiento: Almacenar el material en envase cerrado, cubierto de la 
intemperie y de la humedad, a temperaturas de 25ºC. 

Diluyente:              Etanol 

USOS RECOMENDADOS 
Producto especialmente indicado para la protección de cubas, 
pozos, canaletas, bateas, etc., tanto de acero como de concreto, sometidas 
a la acción permanente de jugo de uva, caldos o vinos.  
Producto cumple con normativa LEED en base a nulo Contenido de 
Orgánicos Volátiles (VOC), no contiene metales pesados como Plomo y 
Cromo, tiene ausencia de Bromo y Cloro y no contiene anisoles ni 
halofenoles, ni moléculas que generan contaminación en la calidad del vino. 

• Industria vitivinícola en general 

• Interiores de cubas para vino 

• Industria alimenticia 

• Plantas de proceso de alimentos 

• Recintos sanitarios 

• Plantas transportadoras de agua potable 
 

Especialmente recomendado para: 

• Vino, pisco, mosto, sidra, cerveza 

• Aperitivo americano, fernet 

• Aceites de maíz, soja, oliva 

• Bebidas azucaradas 

• Vinagre de alcohol, vino y aceto balsámico 

• Salmuera 

• Agua potable 
Recomendaciones específicas, como jugos frutales, consultar al Depto. 
Técnico de Sherwin Williams. 

INFORMACIÓN DE PEDIDO 
Envasado:  Kit de 11,35 L / Kit de 15,25 Kg 

                    Comp. A: 1 lata de 7,57 L; Peso Comp. A: 11,28 Kg 

                    Comp. B: 1 lata de 3,78 L; Peso Comp. B: 3,97 Kg  

 
Peso específico:        1,35 ± 0,02 Kg (mezcla) 

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD 
Consultar la hoja de seguridad (MSDS) antes de usar el producto. 
Los datos técnicos e instrucciones publicados están sujetos a cambios 
sin previo aviso. Póngase en contacto con su representante de Sherwin-
Williams para obtener datos técnicos e instrucciones adicionales. 

RESPONSABILIDAD 
La información y las recomendaciones establecidas en esta hoja de 
datos del producto se basan en pruebas realizadas por o en nombre de 
la Compañía Sherwin-Williams. Dicha información y recomendaciones 
establecidas en este documento están sujetas a cambio y pertenecen al 
producto ofrecido en el momento de la publicación. Consulte a su 
representante de Sherwin-Williams para obtener la hoja de datos del 
producto más reciente. 

GARANTÍA 
La Compañía Sherwin-Williams garantiza que nuestros productos 
están libres de defectos de fabricación de acuerdo con los 
procedimientos de control de calidad aplicables de Sherwin-Williams. 
La responsabilidad por los productos defectuosos, si los hubiere, se 
limita al reemplazo del producto defectuoso o al reembolso del precio 
de compra pagado por el producto defectuoso según lo determine 
Sherwin-Williams. SHERWIN-WILLIAMS NO OFRECE NINGUNA 
OTRA GARANTÍA O GARANTÍA DE NINGÚN TIPO, EXPRESA O 
IMPLÍCITA, ESTATUARIA, POR IMPERIO DE LA LEY O DE OTRO 
MODO, INCLUYENDO COMERCIABILIDAD E IDONEIDAD PARA UN 
PROPÓSITO EN PARTICULAR. 
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BOLETÍN DE APLICACIÓN 

PREPARACIÓN DE SUPERFICIES 
La superficie debe estar limpia, seca y en buenas condiciones. 

Eliminar todo aceite, polvo, grasa, suciedad, óxido suelto y otro 

material extraño para asegurar adecuada adherencia. 
Acero 
Atmosférico: SSPC-SP6, 2 mils perfil rugosidad 

Inmersión: SSPC-SP10, 2-3 mils rugosidad de perfil 

 

Hormigón Nuevo 
Arenar o granallar para remover toda la lechada y dar un adecuado 

perfil de anclaje igual a papel lija Nº60. 
Atmosférico: SSPC-SP13 / NACE 6 o Boletín I CRI 03732 
Inmersión: SSPC-SP13 / NACE 6 - 4.3.1 o 4.3.2 
 
Hormigón Usado / Con revestimiento 
Remover toda contaminación existente y entregar un perfil de 

rugosidad con pulido superficial hasta eliminar el brillo del 

revestimiento antiguo con papel lija Nº60. 

Atmosférico: SSPC-SP13 / NACE 6 o Boletín I CRI 03732 
Inmersión: SSPC-SP13 / NACE 6 - 4.3.1 o 4.3.2 
 
Aluminio y Galvanizado 
Aluminio: SSPC-SP1 
Galvanizado: SSPC-SP1 

 
 Preparación estándar de la superficie 

 Condición ISO 8501-1  SSPC                NACE        Swedish Std. 
 De superficie  BS7079:A1                                               SIS055900 
Metal blanco  Sa 3 SP 5                     1                Sa 3  
Metal casi blanco  Sa 2 ½ SP 10 2                Sa 2 ½ 
Grado comercial  Sa 2  SP 6  3                Sa 2 
Grado Brush-Off  Sa 1  SP 7  4                Sa 1 
Limpieza manual  Oxidado  C St 2  SP 2  -                 C St 2 
 Oxidado y picado  D St 2  SP 2  -                 D St 2 
Limpieza mecánica  Oxidado C St 3  SP 3  -                 C St 3               

Oxidado y picado  D St 3  SP 3  -                 D St 3      

SISTEMAS RECOMENDADOS 
Espesor Película Seca / capa                                                                                                                                                                                                         

Mils                 Micrones 
Servicio en Inmersión 
 
Hormigón 
3 capas           Epoxy Sin Solvente F&B                                                 150 – 250  
 
Acero 
2 – 3 capas     Epoxy Sin Solvente F&B                                                 150 – 250  
 
 
Contención Secundaria 
 
Hormigón 
2 – 3 capas     Epoxy Sin Solvente F&B                                                 150 – 250  
 
Acero 
2 – 3 capas     Epoxy Sin Solvente F&B                                                 150 – 250  
 
Acero, Aluminio y Galvanizado 
1 capa             Sumadur SP-530                                                               25 – 30  
2 – 3 capas     Epoxy Sin Solvente F&B                                                 150 – 250  
 
*Respetar el tiempo de repintado mínimo requerido. 
 

Los sistemas detallados anteriormente son representativos del uso del producto. 
Otros sistemas pueden ser también apropiados.                    

CONDICIONES DE APLICACIÓN 

 Temperatura:            5ºC mínima y 30ºC máxima (aire, superficie y material) 
                                        La temperatura debe estar al menos 3ºC sobre el 

punto de rocío. 

 
  Humedad Relativa:  85% máxima 

EQUIPOS DE APLICACIÓN 
Los datos entregados a continuación sirven como guía. Se pueden utilizar 
equipos similares. Los cambios en las presiones y tamaños de las boquillas 
pueden ser necesarios para mejorar las características de pulverización. 
Antes de la aplicación, asegúrese de que el equipo y sus componentes estén 
limpios y en las mejores condiciones. Purgar la línea de aire comprimido para 
evitar la contaminación del producto.  
 
Diluyente/ Limpieza………………………….. Etanol  

 

Equipo Airless 

Presión…………………………...4000 – 6000 psi 

Manguera….……………………..3/8” Diámetro interior 

Boquilla…………………………...0.029” – 0,031” 

Dilución…………………………...Etanol, máximo 10% 
 

Equipo Convencional…………No se recomienda 

 

Mantenga la presión del recipiente al nivel del aplicador para evitar bloqueo 
de la línea de fluido debido al peso del material. Devuelva la pintura en la 
línea de fluido en pausas intermitentes, pero continúe la agitación en el 
recipiente de presión. 

 
Brocha (solo retoques) 
Brocha……………………………..Cerda natural 
Dilución……………………………Sin dilución 

 
Se recomienda brocha de pelo corto o recortar el pelo de la brocha para 
facilitar el pintado y un buen aporte en capas uniformes del producto. 

 
Rodillo 
Forro……………………………….3/8” tejido con centro fenólico 
Dilución…………………….……..Sin dilución 

 
Nota importante 
El producto es de alta viscosidad, para conservar las características y    
ventajas ideales de su uso en contacto con alimentos, NO se debe 
utilizar diluyentes. 
 
Si el equipo de aplicación específico no se encuentra en la lista anterior, se 
puede sustituir por equipo equivalente. 

PREPARACIÓN PARA LA APLICACIÓN 
Instrucciones de Mezclado 
Revolver el material contenido en cada envase incorporando todos sus 
componentes, enseguida mezclar en las proporciones señaladas hasta 
lograr una mezcla homogénea. 
 
El producto NO debe ser diluido 

Filtrar la pintura preparada a través de malla N° 60 US Sieve. Aplicar en 

capas uniformes, traslapando cada pasada con la anterior 

asegurándose de llegar a toda la superficie, especialmente en los 

cantos, remaches, pernos y todos aquellos sectores considerados 

débiles a la corrosión. 
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