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MACROPOXY® 646

EPOXY CURADO RAPIDO

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

MACROPOXY 646 Fast Cure Epoxy Mastic es un epoxy de poliamida con alto contenido de soélidos, alto espesor y secado rapido disefiado
para proteger el acero y el concreto en exposiciones industriales. Ideal para aplicaciones de taller de fabricacion y pintura de mantenimiento.
El alto contenido de sélidos garantiza una proteccién adecuada de bordes afilados, esquinas y soldaduras. Este producto se puede aplicar

directamente a superficies de acero marginalmente preparadas.

USOS PREVISTOS

* Recomendado para aplicaciones marinas, refinerias, plataformas marinas, talleres de fabricacion, plantas quimicas, exteriores de
tanques, plantas de energia, plantas de tratamiento de agua e industria minera y de minerales
* Las formulas molidas de fabrica estan disponibles para servicio submarino/inmersion. Para obtener una lista completa de tonos, consulte

a Sherwin-Williams

DATOS DEL PRODUCTO

Acabado:
Colores:

Semi-Brillo

Blanco Mill, Negro y una amplia
gama de colores disponibles
mediante tinteado

Sélidos en volumen:
VOC (mezcla):

Relacion de mezcla:
Espesor recomendado:
Tasa de aplicacion recomendada por capa:

72% + 2%, mezcla, Blanco Mill
<250 g/L; 2.08 Ib/gal
1:1 por volumen

Minimo Méaximo
HUumedo mils (micrones) 7.0 (175) 13.5 (338)
Seco mils (micrones) 5.0 (125) 10.0 (250)
~Cobertura sq ft/gal (m2/L) 115 (2.9) 230 (5.8)
Cobertura tedrica sq ft/gal 1152 (28.2)

(m?/L) @ 1 mil / 25 micrones dft

*Se puede aplicar a 3.0-10.0 mils (75-250 micrones) dft como intemerdio
en un sistema multicapa.

NOTA: La aplicacion con brocha o rodillo puede requerir multiples capas para
lograr el maximo espesor de pelicula y uniformidad de apariencia.

Vida util: 36 meses, sin abrir

Almacenar en interior a 40°F (4.5°C) a 110°H

(43°C).
Punto inflamacién: 91°F (33°C), TCC, mezcla

Reductor/Limpiezal:Areas Restringidas de VOC (<250 g/L): use
Reductor #111 o Oxsol 100

Tiempos Promedio de Secado @ 7.0 mils (175
micrones) hiumedo:

35°F (1.7°C)  77°F (25°C)  100°F (38°C)
50% RH 50% RH 50% RH
Tacto: 4-5 horas 2 horas 1.5 horas
Manipulacion: 48 horas 8 horas 4.5 horas
Repintado:
minimo: 48 horas 8 horas 4.5 horas
maximo: 1 afio 1 afio 1 afo
Curado para servicio:
atmosférico: 10 dias 7 dias 4 dias
inmersion: 14 dias 7 dias 4 dias

Tiempos Promedio de Secado como intermedio @
5.0 mils (125 micrones) humedo:

Tacto: 3 horas 1 hora 1 hora
Manipulacién: 48 horas 4 horas 2 horas
Repintado:
minimo: 16 horas 4 horas 2 horas
maximo: 1 afio 1 afio 1 afo

Si se excede el tiempo méaximo de repintado, lije la superficie antes
de repintar. El tiempo de secado depende de la temperatura, la
humedad y el espesor de la pelicula.

La temperatura de la pintura debe ser de 40°F (4.5°C) como minimo.

Peso: 12.9 + 0.2 Ib/gal ; 1.55 Kg/L, mezcla, puede| Vida util: 10 horas 4 horas 2 horas
variar segin color. Sweat-in-time: 30 minutos 30 minutos 15 minutos
!Otras areas(<340g/L): use Reductor#111,0xs0l100,Reductor#15,Reductor #58, o MEK
hasta 10%. Elija un reductor que cumpla con los requisitos de su &area. Confirme el
cumplimientode las normas de calidad del aire estatales y locales antes de su uso.
PREPARACION DE SUPERFICIE
La superficie debe estar limpia, seca y en buenas condiciones. Retire todo el aceite, el polvo, la grasa, la suciedad, el oxido suelto y otros
materiales extrafios para garantizar una adhesion adecuada.
Preparacion minimarecomendada de la superficie:
Hierro & Acero: Atmosférico: SSPC-SP2/3/ 1ISO8501-1:2007 St 2 0 SSPC-SP WJ-3 / NACE WJ-3L Inmersion: SSPC-
gLPlO/ NACE 2/1S08501-1:2007 Sa 2.5, perfil de 2-3 mil (50-75 micrones) o SSPC-SP WJ-2/NACE WJ-
Acero Inoxidable: Atmosférico: SSPC-SP16, perfil de 1 mil (25 micrones)
Aluminio & Galvanizado: SSPC-SP1. Si la superficie no se ha desgastado durante mas de 6 meses, siga SSPC-SP1 y luego
SSPC-SP16. Para proyectos de proteccién contra incendios, consulte a un representante de Sherwin-
Williams para conocer los requisitos de preparacién de la superficie.
Concreto & Mamposteria: Atmosférico: SSPC-SP13/NACE 6, o ICRI No. 310.2R CSP 1-3
Inmersién: SSPC-SP13/NACE 6-4.3.1
Tuberia Hierro Ductil: Atmosférico: NAPF 500-03-03 Limpieza con Herramientas Eléctricas
Enterrado & Inmersion: NAPF 500-03-04 Molde Limpieza Chorro Abrasivo
Accesorios Hierro Ddctil: NAPF 500-03-05 Limpieza Chorro Abrasivo
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FAST CURE EPOXY MASTIC

CONDICIONES DE APLICACION

Airless Spray*

Bomba.......cccooeiiiiiiie 30:1 )
Presion........ seveeen .. 2800-3000 3pS| (193-206 bar)
Manguera.... ....1/4" 1D (6.3 mm
Punta............ ..017"-.023" (0.43-0.58 mm)
Filtro............ ....Malla 60
Reduccion .........cccevviveenns Segun sea necesario hasta 10% por
volumen

Spray* Convencional
Pistola

. I%eViIbiss MBC-510

Punta Fluido .
. 704

Boquilla Aire

Presion Atom n 0-65 psi 54.1-4.5 bar;
Presion Fluido.................. 10-20 psi (0.7-1.4 bar
Brocha*
Brocha........ccccoeviiiiiiiicns Nylon/Poliéster o Cerda Natural
Rodillo*
Cubierta .......cocevvvieeeiinnenn Tejida de 3/8” con nucleo resistente a los
solventes
Spray Componentes Plurales............ Aceptable
*Reducciont Areas Restringidas VOC (<250 g/L): use

Reductor #111 u Oxsol 100

0tras areas (<340 g/L): use Reductor #111, Oxsol 100, o Reductor #15 hasta un 10%. Elija
un reductor que cumpla con los requisitos de su area. Confirme el cumplimiento de las
normas de calidad del aire estatales y locales antes de su uso.

lfemperatura:

Aire:  35°F 9.7"0) minimo, 120°F (49°C) maximo
Superficie*: 35°F (1.7°C) minimo, 250°F (120°C) maximo
Material: 40°F (4.5°C) minimo

Al menos 5°F (2.8°C) por encima del punto de rocio

Humedad relativa: 85% maximo

* No se recomienda la aplicacion en sCuperficies por encima de 49 °C

(120 °F) en areas restringidas de VOC (<250 g/L). Cuando rocie una

su representante de Sherwin-Williams.

APROBACIONES

* Apto para uso en instalaciones inspeccionadas por USDA
* Aceptable para uso en instalaciones de procesamiento de alimentos
canadienses, categorias: D1, D2, D3 (Confirme la aceptacion de nimeros

de piezal/rexes especificos con su representante de ventas de SW)
Cumple con AWWA D102 OCS #5

Cumple con MPI # 108

» Este producto cumple con los requisitos de disefio especificos para
aplicaciones de plantas nucleares no relacionadas con la seguridad en
instalaciones nucleares de nivel I, Il y balance de planta, y DOE

* Cumple con los requisitos de Clase A para el Coeficiente de

Deslizamiento, 0.36 @ 6 mils / 150 micrones dft (Blanco Mill solamente)

Si el equipo de aplicacion especifico no se encuentra en [a lista anterior, se puede
sustituir por equipo equivalente.

Intermedio aprobado para NEPCOAT SistemaB
Aprobado para el sistema 7B de Norsok M501 (colores limitados)

SISTEMAS RECOMENDADOS

Espesor Pelicula Seca/ Capa Mils

Acero & Hierro Ductil, Inmersién & Atmosférico

(Micrones)

2 Capas Macropoxy 646 5.0-10.0 (125-250)
Acero, Primer Orgénico de Zinc, Atmosférico

1 Capa Zinc Clad IV (85) 3.0-5.0 (75-125)
1 Capa Macropoxy 646 5.0-10.0 (125-250)
Acero, Primer Inorgénico de Zinc, Atmosférico

1 Capa Zinc Clad 1l (85) 2.0-4.0 (50-100)
1 Capa Macropoxy 646 5.0-10.0 (125-250)
Acabado de Acero, Zinc Orgéanico / Epoxy / Uretano

1 Capa Zinc Clad IV (85) 3.0-5.0 (75-125)
1 Capa Macropoxy 646 3.0-10.0 (75-250)
1 Capa Acrolon 7300 2.0-4.0 (50-100)
Acabado de Acero, Zinc Inorganico / Epoxy / Uretano

1 Capa Zinc Clad Il (85) 2.0-4.0 (50-100)
1 Capa Macropoxy 646 3.0-10.0 (75-250)
1 Capa Acrolon 7300 2.0-4.0 (50-100)

Acero, Zinc Organico / Epoxy / Topcoat de Polisiloxano, Atmosférico

1 Capa Zinc Clad IV (85) 3.0-5.0 (75-125)
1 Capa Macropoxy 646 3.0-10.0 (75-250)
1-2 Capas. Sher-Loxane 800 4.0-6.0 (100-150)
Acero: Norsok M501 Sistema 7B/Subsea
2 Capas Macropoxy 646 7.0 (175)
Concreto / Mamposteria, Liso, Inmersion & Atmosférico

(125-250)

2 Capas Macropoxy 646 5.0-10.0

producto, otros sistemas pueden ser apropiados.

* 1SO 12944:2018 aprobado para C2 a CX

NOTAS ADICIONALES

Tinte la Parte A con Maxitoners al 150 % de fuerza. Se requiere un
minimo de cinco minutos de mezclado en un agitador mecanico
para mezclar completamente el color.

No se recomienda tefiir para el servicio de inmersion.

Se acepta el uso del acelerador de epoxi Quick-Kick. Vea la pagina
de datos para més detalles.

Aceptable para pisos de concreto.

No se recomienda la aplicacion a superficies For encimade 120 °F
(49 °C) en areas restringidas de VOC (<250 g/L). Cuando rocie una
superficie a mas de 49 °C (120 °F) en otras areas (>250 g/L
consulte a su representante de Sherwin-Williams. Aplicar solo con
spray. El producto producira una apariencia de piel de naranja
cuando se aplique atemperaturas elevadas.

Recubrimiento final: Se recomienda aplicar una capa de rocio
diluida y de bajo espesor de pelicula himeda sobre imprimacione
ricas en zinc para ayudar a evitar la desgasificacion. Deje que se
pegue y selle la superficie. Luego aplique una capa completa de
espesor de pelicula himeda como se indica.

Mezcle bien el contenido de cada componente con agitacion
eléctrica a baja velocidad. Asegurese de que no quede pigmento en
el fondo de lalata. Luego combine una parte por volumen de la Parte
A con una parte por volumen de la Parte B. Agite completamente la
mezcla con agitacion mecanica. Permita que el material se absorba
como se indica antes de la aplicacion. Vuelva a remover antes de
usar.

SALUD Y SEGUKRIDAD

Consulte la hoja SDS antes de usar.
Los datos técnicos publicados y las instrucciones estan sujetos a cambios sin previo aviso.

GARANTIA

La Compafifa Sherwin-Williams garantiza que nuestros productos estan libres de defectos d
fabricacion de acuerdo con los procedimientos de control de calidad aplicables de Sherwin
Williams. La responsabilidad por los productos defectuosos, silos hubiere, se limita al

reemplazo del producto defectuoso o al reembolso del precio de compra pagado por el producto
cef frrto-¢h Are-Shermi-vitterre—SHERWHN-YWHEHHAMSNO-OFRECE—

gt-o-getert
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COMUNIqUESe con Su representante de Sherwin-williams para obtener Instrucciones y datos
técnicos adicionales.

www.sherwin-williams.com/protective

| ainformacion M las recomendaciones establecidas en esta hoja de datos del producto se basan e
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ESTATUTARIA, PO IMPERIO DE LA LEY O DE OTRO MODO, INCLUYENDO pruebas realizadas por o en nombre de The Sherwin-Williams Company. Dicha informacién

COMERCIABILIDAD E IDONEIDADPARA UN PROPOSITO EN PARTICULAR. recomendaciones establecidas en este documento estan sujetas a cambios y pertenecen
producto ofrecido en el momento de la publicacion. Consulte a su representante de Sherwin-William
para obtener la hoja de datos del producto mas reciente.
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