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Ingeniero
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BDR
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ALMACENAMIENTO
DE QUIMICOS Y
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www.Sherwin.cl
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SUSTRATOS Y PREPARACIONES
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PROBLEMATICA DE LOS PISOS SHERWIN-WILLIAMS.

Sl
/A
o
4
S Tk
s X SN e
; . 6 S :
<ol p T A 3
= f;.,f;-‘ e St
R
S
- L e
g e 1L . 2 i o el e
& P ] e O T WA M W R R

2



PROBLEMATICA DE LOS PISOS SHERWIN-WILLIAMS.







LA IMPORTANCIA Y NECESIDAD DE
EQUIPOS DE ESPECIALIDAD

SHERWIN-WILLIAMS.

TABLA DE SECCION DE SEGMENTOS

Grano 16

Grano 30

Grano 60

Grano 80




INSTRUMENTOS PARA EVALUAR

LA CALIDAD DEL SUSTRATO SHERWIN-WILLIAMS.

Humedad Control de Calidad del Dureza de sustrato

temperaturas
sustrato

Medidor de
espesor



RECOMENDACIONES MINIMAS A CONSIDERAR  SHERWIN-WILLIAMS.

Al momento de la aplicacion,el sustrato de hormigdn debera poseer una edad minima de 7 dias, haber estado
sometidoa un curadoeficiente, estarestructuralmentesano,poseerresistenciaminimaa compresiénde 250kg/cny, y

resistenciaminima a traccion por adherencial,50 MPa segun procedimiento ICRIGuideline 03739 (International
ConcreteRepairinstitute).

La preparacionsuperficialdel sustrato consistirden un perfilado mecanicoCSP3-4 (ConcreteSurfaceProfile), segun
ICRILafinalidadde este procedimientoescrearun perfil de adecuadaadherenciaal revestimiento,y removermaterial
debil o suelto,lechada reS|duos,ace|tes,grasasp|nturasy cualqwerotra sustanciacontaminante

lante
0 a 3 mils (0 2 0,075 mm)

Peliculas delgadas
4a 10m|ls(0 1 aOZSmm)

Autonivelantes
50 mils a 1/8" (1,2 a 3 mm)

S
1/8" a 1/4" 83 a 6 mm)

Capas de hormigén y materiales de reparaclon
>1 4 (>6 mm)




REVESTIMIENTOS DE ALTO DESEMPENO

SHERWIN-WILLIAMS.

REVESTIMIENTO

FASTOIR MULTI SL23
FASTOR MULTI SL45
FASTOR MULTI RS69
FASTORP MULTI RG69







FASTOP MULTI SL 23 SHERWIN-WILLIAMS.

Uretano concretoautonivelante que se aplicapara un acabadoliso de 3 a 4mm con efecto antideslizante EIFasTopMulti Topfloor
S123 estadisefiadoparatransito peatonala moderado,al tiempo que ofrecelos muchosbeneficiosde un sistemade uretano.

VENTAJAS

- Se puede aplicar sobre concret

» Rapido curado y desarrollo de dureza

* Producto base agua

» Resistencia al vapor y al aceite de cocina caliente

» Curado a baja temperatura

» No pierde adherencia por choque térmico.

* Resistente a impactos

 llimitada resistencia a las transmisiones de vapor cuando se
instala a 3mm.

Capa Base

Primer

Sustrato

USORECOMENDADOS Caracteristicas
» Serviciosnédicos bodegagde productosquimicos * Espesor: 3t mm

* Hangaresle aviones * Proporcion de mezcl&,0 KgMix (A (resina)+B(catalizador)) +
: (F;abrl_caCIordesuelos 12 Kg Arido(C) + 0,3 Kg Pigmento Color(D)
arajes « Rendimiento: 3 m2/kit



FASTOP MULTI SL 45 SHERWIN-WILLIAMS.

Uretano cementoautonivelante que seaplicacon un espesorde 4 a 6mm. Puedeaplicarsecon rastrillo, llana dentadao llanalisa
Estadisefado para proteger sustratos de hormigon del choque térmico, impacto, corrosion, ataque quimico, altos impactosy

abrasion

VENTAJAS

» Se puede aplicar sobre hormigén verde.

« Rapida vuelta al servicio.

* Producto base agua.

» Resistente al vapor y al aceite de cocina caliente.
» Curado a baja temperatura.

« Acabado antideslizante.

» Resistente a impactos y shock térmico.

* Insensible a la humedad.

Finish

Primer (opcional)

* Buena resistencia quimica, al impacto y abrasion. Sustrato
« Multiplicidad de colores, se pueden preparar colores a pedido.
CARASTERISTICAS
 Espesor: 6 mm
USORECOMENDADOS «  Proporcion de mezcld:,0 KgMix (A (resina)+B(catalizador)) + 17 Kg Arido(C) +
+ Areas de elaboraciony procesamientode alimentos, Kg Pigmento Color(D)
servicioamédicos truck shopy procesosndustriales « Rendimiento: 2,8,7 m2/kit

* Vida util mezcla: 30 min.
 Secado: & hrs.
« Trafico liviangpesado: 12rs.



CASO DE EXITO FASTOP MULTI SL 45 -
PROYECTO MINERO

SHERWIN-WILLIAMS.




CASOS DE EXITOS FASTOP MULTI SL 45
EN INDUSTRIA ALIEMNETARIA

SHERWIN-WILLIAMS.




CASO EXITO ARGENTINA - ESPECIFICADO EN CHILE SHERWIN-WILLIAMS.

Industria automotrizBuenos AiresArgentina, Superficie: 2000 m?2, Sectbineamontaje
SlstemaPrlmer FT1015 I-T-asTop3 mm + Pace Cote (RAL 7032)
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FASTOP MULTI RS 69 SHERWIN-WILLIAMS.

Uretano cementoautonivelante que se aplicacon un espesorde 6 a 9 mm. Puedeaplicarseconrastrillo, llana dentadao llanalisa
Estadisenado para proteger sustratos de hormigon del choque térmico, impacto, corrosion, ataque quimico, altos impactosy

abrasion

VENTAJAS

» Se puede aplicar sobre hormigén verde.

« Rapida vuelta al servicio.

* Producto base agua.

» Resistente al vapor y al aceite de cocina caliente.

: Mortero
» Curado a baja temperatura.

« Acabado antideslizante. _

* Resistente a impactos y shock térmico. Primer

* Insensible a la humedad.
* Buena resistencia quimica, al impacto y abrasion.
« Multiplicidad de colores, se pueden preparar colores a pedido.

Sustrato

USORECOMENDADOS
« Areas de elaboraciény procesamientode alimentos,
servicioamédicos truck shopy procesosndustriales







SHERWIN-WILLIAMS.

FASTOP MULTI RS 69 BLINDAJE DE JUNTAS
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FASTOP MULTI COVE BASE SHERWIN-WILLIAMS.

El uso de zo6calosalrededor de los pisos es una practica
estandar para mejorar las areas de lavado y lograr los
maximosestandaresie higiene Estopermite unatransicion
suavedel piso a la pared, con un acabadopermanenteque
no acumulasuciedadi crecimientobacteriano

Elrevestimientode resinaFasTopCoveBaseWR curahasta
obtener un acabadomucho mas duro que el concretoy
proporcionaun acabadosuave para una soluciona largo
plazo que resiste el aguacalientey los impactoscontra el
trafico de transpaletasy montacarga
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COLORES DE FASTOP SHERWIN-WILLIAMS.

TARJETA DE COLORES SHERWIN-VVILLIAMS.

FASTOP™ MULTI SYSTEMS
PISOS HIGIENICOS DE POLIURETANO

FasTop Multi Systems ofrece soluciones higienicas, guimicas v antideslizantes para sueslos extremadamente
resistbentes al desgaste. Los sistemas estan disenados para su uso en entornos de atencion medica, mdustriales
w comerciales, como fabricas de alimentos, bebidas, cervecerias, cocinas comerciales, lacteos, instalaciones de

fabricacion, plantas de procesamiento guimico, almacenes, garajes y mas.
rMegro

Gris medio

Somarillo Rojo

Gris clarno Giris oscuro

Blamco Beioge

Al werce

Lo codoris Quee 2o rmuresiran son una
aprosimaciin del oolor real
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SISTEMAS
BICAPA
Y
MORTERO

PROTECTIVE & MARINE COATINGS



REVESTIMIENTO EPOXICO DE
ALTO DESEMPENO: PRIMERS 100% SOLIDOS

SHERWIN-WILLIAMS.

STANDARD EPOXY PRIMER 1015 RESUPRIME MVT

VENTAJAS VENTAJAS

* Buena resistencia al e« Resistente al DU
blanqueamiento a temperatura . Rapido curado
ambiente. . Bajo olor

* Bajo modulo de elasticidad, . Excel ente ad

reduccion de tensionesfti-
stresy.

* 100% soélidos, bajo VOC.

« Baja emision de olor, permitiendo
su instalacion durante horas de
trabajo normal. Sustrato

* Penetray refuerza los sustratos.

LIBRE DE
SOLVENT-FREE VOC FREE METALES PESADOS

Primer



TERMINACIONES 100% SOLIDOS: o R

POLIASPARTICO, POLIURETANO Y EPOXICO

PACE COTH.LADUR 4844 POLYCOHEESUTILE 4685 FT101/RESUFLOR 1017

VENTAJAS VENTAJAS VENTAJAS
 Rapido curado -« Altaduracion del « Alta duracién del

e Buena resistencipdlogui mi ca, brillo

excelentes propiedades « De facil mantencion « De facil mantencion
mecanicas. » Aplicable también » Aplicable también

- Baja temper at ur aonfbautodikelarded 0 como autonivelante y
(2°C) Mortero Mortero

« Terminaci o6n de . algnllsepsr i I | o ¢ 10-20 milseps

 Resiste aceite y grasas
calientes y limpieza con vapor.

e Excelente estabilidad a I
e Excelente resistencia a |
temperatura.(149C)

o - &5 milseps

a uUvVv
a

Finish

Primer

08 O

LIBRE DE
SOLVENT-FREE VOC FREE METALES PESADOS

Sustrato



TERMINACIONES 100% SOLIDOS: .
POLIASPARTICO, POLIURETANO Y EPOXICO
PROYECTOS

PACE COJH.LADUR 4844

SHERWIN-WILLIAMS.
POLYCOTRESUTILE 4685

FT101/ARESUFLOR 1017
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TERMINACIONES 100% SOLIDOS:

POLIASPARTICO, POLIURETANO Y EPOXICO
PROYECTOS

SHERWIN-WILLIAMS.
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MORTERO TPM. MAXIMA RESISTENCIA SHERWIN-WILLIAMS.

Sistema de recubrimiento de proteccion de 3 a 9 mm que utiliza un agregado de arena silica y resina
epoxica en diferentes capas. (Las capas de sellado varian segun las necesidades especificas)

Seal Coat

Espesor de 5a 9 mm
Alta resistencia al impacto y desgaste (Ké4jcm2, Grout Coat

ASTM C579)
Colores estandar y bases entintables




SHERWIN-WILLIAMS.

REVESTIMIENTOS > Y

DE ALTA A I
RESISTENCIA T \
QUIMICA 10 SULFURICO U} S Q m.,iﬁ...

COR COTE HCR® FF 1 i ﬂ_

PROTECTIVE & MARINE COATINGS




Revestimientos de Alta Resistencia
(Epoxy Novolac)

SHERWIN-WILLIAMS.

.n‘; ~
VARIQ\BLES DE s R oy e -
DISENO REQUERIDAS L1 1 . | |

« Sustancia quimica gnecanica

« Concentracion (%, ppm, mg/L)
 Temperatura

* Inmersidn o contencion secundaria w
« Hormigdn nuevo/usado
* Preparacion superficie
« Vida util objetivo



Revestimiento Antiacido Cor Cote HCR FF
(Epoxy Novolac)

Esun recubrimiento y revestimiento hibrido de alta resistenciaquimica 100% solidos, que resiste acidos agresivos,alcalis y
solventes

SHERWIN-WILLIAMS.

VENTAJAS USORECOMENDADOS
» Baja tasa de permeabilidad * Procesogjuimirne
« La adicion de escamas de vidrio mejora « Metallrgicay 1
la proteccion de bordes » Plantasde energia
* Celulosa& Papel

* Mineria

Terminacior

Primer

Sustrato

08 O

LIBRE DE
SOLVENT-FREE VOC FREE METALES PESADOS




Morteros Antiacidos de Alta Resistencia SHERWIN-WILLIAMES.
(Epoxy Novolac)

Tal” ;*‘I’!‘
", -~ po
Terminacion@15-20 mils p—-— .

Saturante@15-20 mils

Refuerzo de fibra 225 gr/m?
Mortero@ 100 mils

Optional Top coat (FF) @ 10-20 mils

Mortar @ 60-70 mils

Saturant @ 25-30 mils \
sﬁ.&“

Woven Roving/ Tela de Vidrio 600 gricm?

Mortar @ 60-70 mils

AT e e

Primer @ 6-8 mils



SHERWIN-WILLIAMS.

GRACIAS
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