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100% Sólidos
Vida útil mezcla= cuanto tiempo tengo para aplicar el producto

;1 galón=3,78L











Humedad Calidad del 

sustrato 

Control de 

temperaturas

Medidor de 

espesor

Dureza de sustrato 



Al momento de la aplicación,el sustrato de hormigón deberá poseer una edad mínima de 7 días, haber estado
sometidoa un curadoeficiente,estarestructuralmentesano,poseerresistenciamínimaa compresiónde 250kg/cm2, y
resistenciamínima a tracción por adherencia1,50 MPa según procedimiento ICRIGuideline03739 (International
ConcreteRepairInstitute).

Lapreparaciónsuperficialdel sustratoconsistiráen un perfilado mecánicoCSP3-4 (ConcreteSurfaceProfile), según
ICRI. Lafinalidadde esteprocedimientoescrearun perfil de adecuadaadherenciaal revestimiento,y removermaterial
débilo suelto,lechada,residuos,aceites,grasas,pinturasy cualquierotra sustanciacontaminante.
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REVESTIMIENTO

POLIURETANO CEMENTO FASTOP

FASTOPϰ MULTI  SL23
FASTOPϰ MULTI  SL45
FASTOPϰ MULTI  RS69
FASTOPϰ MULTI  RG69





FASTOPϰ MULTI TOPFLOOR SL23

Uretanoconcretoautonivelanteque seaplicapara un acabadoliso de 3 a 4mm conefecto antideslizante. ElFasTopMulti Topfloor

SL23 estádiseñadoparatránsito peatonala moderado,al tiempo que ofrecelosmuchosbeneficiosde un sistemade uretano.

VENTAJAS
• Se puede aplicar sobre concreto “verde”
• Rápido curado y desarrollo de dureza
• Producto base agua
• Resistencia al vapor y al aceite de cocina caliente
• Curado a baja temperatura
• No pierde adherencia por choque térmico.
• Resistente a impactos
• Ilimitada resistencia a las transmisiones de vapor cuando se 

instala a 3mm.

USOSRECOMENDADOS
• Serviciosmédicos,bodegasde productosquímicos.
• Hangaresde aviones.
• Fabricaciónde suelos.
• Garajes.

Primer

Sustrato

Capa Base 

Características
• Espesor: 3-4 mm
• Proporción de mezcla: 5,0 Kg Mix (A (resina)+B(catalizador)) + 

12 Kg Árido(C) + 0,3 Kg Pigmento Color(D)
• Rendimiento: 3 m2/kit



100% Sólidos

ϰ

Uretanocementoautonivelanteque seaplicacon un espesorde 4 a 6mm. Puedeaplicarsecon rastrillo, llana dentadao llana lisa.
Estádiseñadopara proteger sustratos de hormigón del choque térmico, impacto, corrosión, ataque químico, altos impactos y

abrasión.

VENTAJAS
• Se puede aplicar sobre hormigón verde.
• Rápida vuelta al servicio.
• Producto base agua.
• Resistente al vapor y al aceite de cocina caliente.
• Curado a baja temperatura.
• Acabado antideslizante.
• Resistente a impactos y shock térmico.
• Insensible a la humedad.
• Buena resistencia química, al impacto y abrasión.
• Multiplicidad de colores, se pueden preparar colores a pedido.

USOSRECOMENDADOS
• Áreas de elaboración y procesamiento de alimentos,

serviciosmédicos,truck shopy procesosindustriales.

Sustrato

Primer (opcional)

Finish

CARASTERISTICAS
• Espesor: 4-5 mm
• Proporción de mezcla: 5,0 Kg Mix (A (resina)+B(catalizador)) + 17 Kg Árido(C) + 0,3 

Kg Pigmento Color(D)
• Rendimiento: 2,5-2,7 m2/kit
• Vida útil mezcla: 30 min. 
• Secado: 3-5 hrs.
• Trafico liviano-pesado: 12 hrs.







100% Sólidos

FASTOPϰ MULTI SCREED RS69

Industria automotriz, Buenos Aires ςArgentina, Superficie: 2000 m², Sector:  Línea montaje
Sistema:Primer FT1015 + FasTop3 mm + Pace Cote (RAL 7032)



100% Sólidos

FASTOPϰ MULTI SCREED RS69

Uretanocementoautonivelanteque seaplicaconun espesorde 6 a 9 mm. Puedeaplicarsecon rastrillo, llana dentadao llana lisa.
Estádiseñadopara proteger sustratos de hormigón del choque térmico, impacto, corrosión, ataque químico, altos impactos y

abrasión.

VENTAJAS
• Se puede aplicar sobre hormigón verde.
• Rápida vuelta al servicio.
• Producto base agua.
• Resistente al vapor y al aceite de cocina caliente.
• Curado a baja temperatura.
• Acabado antideslizante.
• Resistente a impactos y shock térmico.
• Insensible a la humedad.
• Buena resistencia química, al impacto y abrasión.
• Multiplicidad de colores, se pueden preparar colores a pedido.

USOSRECOMENDADOS
• Áreas de elaboración y procesamiento de alimentos,

serviciosmédicos,truck shopy procesosindustriales.

Sustrato

Primer

Mortero



PRUEBA DE RESISTENCIA



Juntas

Sección 0.10 * 0.03 m



FASTOP COVE BASE WR

El uso de zócalosalrededor de los pisos es una práctica
estándar para mejorar las áreas de lavado y lograr los
máximosestándaresde higiene. Estopermiteunatransición
suavedel pisoa la pared,con un acabadopermanenteque
no acumulasuciedadni crecimientobacteriano.

Elrevestimientode resinaFasTopCoveBaseWRcurahasta
obtener un acabadomucho más duro que el concreto y
proporciona un acabadosuavepara una solución a largo
plazoque resisteel aguacalientey los impactoscontra el
tráfico de transpaletasy montacarga.
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100% Sólidos

STANDARD EPOXY PRIMER 1015

VENTAJAS
• Buena resistencia al 

blanqueamiento a temperatura 
ambiente. 

• Bajo módulo de elasticidad, 
reducción de tensiones (anti-
stress). 

• 100% sólidos, bajo VOC.
• Baja emisión de olor, permitiendo 

su instalación durante horas de 
trabajo normal. 

• Penetra y refuerza los sustratos. 

Sustrato

Primer

RESUPRIME MVT

VENTAJAS
• Resistente al punto de rocío
• Rápido curado
• Bajo olor
•  Excelente adherencia



100% Sólidos

EPOXY FINISH 1017

VENTAJAS
• Alta duración del 

brillo
• De fácil mantención
• Aplicable también 

como autonivelante y 
Mortero

• 10-20 mils eps

Sustrato

Primer

Finish

PACE COTE-ELLADUR 4844 FT1017-RESUFLOR 1017POLYCOTE-RESUTILE 4685

VENTAJAS 
• Rápido curado
• Buena resistencia química, 
excelentes propiedades 
mecánicas.
• Baja temperatura de curado 
(2°C)
• Terminación de alto brillo
• Resiste aceite y grasas 
calientes y limpieza con vapor.
• Excelente estabilidad a la UV
• Excelente resistencia a la 
temperatura.(149°C)
• 8 - 15 mils eps

VENTAJAS
• Alta duración del 

brillo
• De fácil mantención
• Aplicable también 

como autonivelante y 
Mortero

• 4 - 5 mils eps



100% Sólidos

EPOXY FINISH 1017

FT1017-RESUFLOR 1017PACE COTE-ELLADUR 4844 POLYCOTE-RESUTILE 4685





Sistema de recubrimiento de protección de 3 a 9 mm que utiliza un agregado de arena sílica y resina 

epóxica en diferentes capas. (Las capas de sellado varían según las necesidades específicas)

• Espesor de 5 a 9 mm
• Alta resistencia al impacto y desgaste (764 Kkg/cm2, 

ASTM C579)
• Colores estándar y bases entintables
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VARIABLES DE 
DISEÑO REQUERIDAS

• Sustancia química y mecánica

• Concentración (%, ppm, mg/L)

• Temperatura

• Inmersión o contención secundaria

• Hormigón nuevo/usado

• Preparación superficie

• Vida útil objetivo



100% Sólidos

COR COTE HCR® FF

Es un recubrimiento y revestimiento híbrido de alta resistenciaquímica 100% sólidos, que resiste ácidos agresivos,álcalis y

solventes.

VENTAJAS
• Baja tasa de permeabilidad
• La adición de escamas de vidrio mejora 

la protección de bordes

USOSRECOMENDADOS
• Procesosquímicos
• Metalúrgicay minería
• Plantasde energía
• Celulosa& Papel
• Minería

Sustrato

Primer

Terminación



100% Sólidos

COR COTE HCR® FF

3 mm
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