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FASTOP™ MULTI SCREED RS69

Sherwin-Williams FasTop Multi Screed RS69 ¢ um Uretano
Cimenticio espatulado de quatro componentes. E ideal para
dreas sujeitas a cargas mecdanicas ou agressdes quimicas
severasdaindustriadealimentosebebidasemgeralnoslocais
de alto transito de “carrinhos”, paleteiras, empilhadeiras.
Também é indicado para dreas de recebem limpeza a quente
sujeitas a exposicdo de vapores quimicos.

BENEFICIOS

* Pode ser aplicado em concreto “verde”
* Rapido retorno ao trabalho

¢ A base de dgua

* Adere ao substrato ligeiramente iumido
* Resistente ao choque térmico

* Nenhum teste de emissdo de vapor de umidade é
necessario

» Suporta ciclos de congelamento / descongelamento

« Ampla faixa de temperatura de servico (-45 °C a 130 °C)
* Primer e acabamento opcionais

e Alta resisténcia ao impacto

* Uso interno ou externo

PROPRIEDADES DE RESISTENCIA

24 HORAS DE EXPOSICAO A 2} °C RESULTADO

SE = Sem efeito ED = Enfraquecimento / Descoloracdo

Alcool SE
Etilenoglicol SE
Gorduras, 6leos e agucares SE
Gasolina, diesel e querosene SE
Acido cloridrico (10%) ED
Acido lactico (leite) SE
Oleos Minerais SE

A maioria dos solventes organicos SE
Acido muriatico SE

Acido nitrico (10%) ED
Acido nitrico (70%) ED
Acetato PM SE

Acido fosfdrico (25%) ED
Hidréxido de potassio (<50%) SE
Hidréxido de sédio (50%) SE
Acido sulfdrico (25%) SE
Agua SE

Xileno SE

DESIGNED TO PERFORM

Espatulado:
FasTop Multi RS69

Primer (opcional):
Emulsdo Epoxi a base dgua GP3477

Substrato:
Concreto / Concreto usinado

USOS
* Industrias de Alimentos e Bebidas em geral;

» Fabricas de processamento de produtos quimicos;

» Cozinhas comerciais e industriais;

« Laticinios e Bebidas Lacteas;

* Frigorificos de carnes, frangos ou peixes;

e Fabricas de Bebidas, Sucos diversos e Polpas de Frutas;
e Fabricas de celulose e papel;

* Plantas de processamento de acucar;

e Instalacdes de ETE e ETA;

* Hospitais e Laboratodrios;

* Industria Farmacéutica e Cosmética

PROPRIEDADES FiSICAS TiPICAS

o VERDE AZJL, ONZA MEDIQ
VERMELHQBEGE

Vida atil, misturado a25°C 15-20 Minutos

Repintura 3-5 Horas
Trafego Leve 7-8 Horas
Liberacdo para trabalho 12 horas

Tempodecura a25°C

Resisténcia a tracao ASTM C 307 6.67 mpa
Resisténcia a compressdao ASTM
C579 44.35 mpa
Resisténcia a flexao ASTM C 307 11.27 mpa
Coeficiente de expansao térmica <38 PPM
Dureza ASTM D2240 74
Reacdo ao Fogo Bfl - s1
Resisténcia a tracdo ASTM 7234 3.5 mpa
Resisténcia ao impacto IR4
Resisténcia a abrasdao ASTM 46 mas
D4060 =
Resisténcia ao escorregamento
ASTM E303 0.8 DCOR
Temperatura de servico 45°C t0 130°C

na aplicagdo de 9mm
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LIMITACOES

O substrato deve ser estruturalmente sélido, coeso e limpo,
isento de qualquer contaminante que possa prejudicar a
adesdo.

N&o aplique em temperaturas abaixo de 4°C ou acima de
32°C ou quando a umidade relativa for superior a 85%.
N&o é indicada a aplicacdo do FasTop Multi Screed 69
sobre: concreto de baixa coeséo, asfaltico ou betuminoso,
ladrilho vidrado ou tijolo n&o poroso, ladrilho ou magnesita,
cobre, aluminio, madeira macia, revestimentos existentes
de epdxi, poliéster ou composicado de uretano, membranas
elastoméricas, reforcado com fibra compdsitos de
poliéster (FRP).

Ndo apligue em reparos modificados poliméricos com
teor de umidade superior a 10% (ref. ASTM F2420).

N&o aplique no concreto se a temperatura estiver acima
de 3°C do ponto de orvalho.

Proteja o substrato de condensacdes que possam cair
sobre o piso no momento da aplicacdo e durante a cura
do produto.

* Nao aplique sobre superficies suspensas.

* Nao é indicado para execuc¢ao de bordas.

¢ Nao fracione os componentes que compde o kit do
FasTop Multi Scredd 69.

* Nao efetuar a mistura dos componentes manualmente;
* N&o aplique o material em substratos com baixa coesao
ou com presenca de trincas/rachaduras;

A resisténcia quimica total é alcancada apds uma cura de
sete (7) dias.

Para o uso em situacdes de resisténcia quimica especifica,
consulte o Departamento de Assisténcia Técnica da
Sherwin-Williams Brasil.

Se for requerido o efeito liso, a aplicacdo do Primer GP
3477 serd necessaria.

INSTALACAO

Os materiais da Sherwin-Williams FasTop Multi, sé devem
ser instalados por Equipes Profissionais homologadas e
treinadas.

As informacdes abaixo devem ser usadas como Guia de
aplicacdo do FasTop Multi Screed RS69.

Contate o Departamento de Servicos Técnicos da
Sherwin-Williams Brasil para esclarecimento de duvidas e
orientacdes antes da aplicacao.

PREPARAGCAO DA SUPERFICIE - CONCRETO

Sherwin-Williams FasTop Multi Screed RS69 é normal-
mente aplicado ao concreto, mas pode ser aplicado com
sucesso em aco de baixo carbono e bloco de madeira.
Contaminantes de superficie e / ou pontos com baixa
coesdo, devem ser removidos para garantir a adesdo
adequada ao substrato.

As superficies de concreto devem ser tratadas com
abrasivos adequados para remocdo de todos os contam-
inantes.

Pode ser adotado o processo de lixamento com Politriz
utilizando insertos diamantados Zero, fresa mecanica ou
Jateamento com granalhas.

O concreto preparado deve ter um perfil de superficie
igual a CSP 4-6, conforme a Norma ICRI- CSP.

O substrato deverad estar totalmente isento de contami-
nantes oleosos e/ou quimicos, de maneira a ndo preju-
dicar a perfeita aderéncia do sistema FasTop Multi
Screed RS69 aplicado.

Cortes no piso sdo necessarios para travamentos;
chanfros em cantos, detalhes, terminacdo de areas,
paradas técnicas também sdo indicadas.

Apds a preparacdo inicial, inspecione o concreto em
busca de presenca de sujidades oleosas, residuo de
poeiras, buracos, desniveis e outras imperfeicoes.

As saliéncias devem ser niveladas enquanto os “buracos
ou desniveis” necessitam de preenchimentos através de
estucamentos com o sistema FasTop Multi Screed RS69.
Para maiores recomendacdes, consulte o Departamento
de Assisténcia Técnica da Sherwin-Williams Brasil.

INFORMACOES DE APLICAGAO - PERFIL DE PREP DE SUPERFICIE CSP 4-6

VOC MISTURADO

ETAPA DE APLICAGCAO

MATERIAL

FasTop Multi Rodapé

0<50 /L 0O Rodape Opcional Agregado
Primer Opcional
<759g/L GP3477 7
<509/L0O Argamassa Espatulado LT

Aggregate

DESIGNED TO PERFORM

RAZAO MISTURADA

5.0 kg Mix (A+B) 20kg

COBERTURA TEORICA
POR REVESTIMENTO
DE CONCRETO

EMBALAGEM

4,5 a 6 metros linear a 2.0 kg vendido apenas
3mm @ 10cm rodapé e em embalagens de
raio 2,5cm 10kg

2.0 kg Mix (A+B) 10kg

2:1 25m2 / gal 3 ou 15 gals

2 galdes, 1 Color Pack,
1saco de agregado
(Kit: 25kg)

2m2 /kit @ 6mm -
1,5m2 /kit @ 9mm
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TEMPERATURA DE SERVICO

Ao longo do processo de aplicacdo, a temperatura do
substrato deve ser de minima de 4°C e maximo 32°C.

A temperatura do substrato deve estar pelo menos 3°C
acima do ponto de orvalho.

As aplicacdes em substratos de concreto devem ocorrer
enguanto a temperatura estiver caindo para diminuir a
formacao de bolhas.

O material ndo deve ser aplicado sob luz solar direta, se
possivel. Proteja o material do congelamento antes da
instalacao.

CONDICOES EXTREMAS

As condicdes ideais para misturar e aplicar o FasTop Multi
Screed 69 sdo entre minima de 4°C e maximo 32°C.

Nao apligue quando as temperaturas estiverem abaixo de
5°C, FasTop Multi Screed 69 tem uma vida util muito curta
acima de 32°C.

TEMPERATURAS QUENTES ACIMA
DE 32° C

Mantenha os materiais armazenados e misture-os em
ambientes com temperatura entre 15°C a 21°C.

N&o acondicione o FasTop Multi Screed 69 sob a luz direta
do sol.

Proteja o kit com lona ou material similar.

Executar a aplicacao nas temperaturas mais amenas do
dia: inicio da manha ou final da tarde. De preferéncia a
noite se as temperaturas diurnas forem extremas.

JUNTAS DE EXPANSAO

Juntas de expansdo devem ser fornecidas nos substratos
na intersecdo de materiais diferentes.

Isole dreas sujeitas a tensdes térmicas, movimentos
vibracionais ou em torno de colunas de suporte de carga
e em anéis de vedacao de vasos.

Todas as rachaduras devem ser removidas e preenchidas
com FasTop Multi Screed 69 antes da aplicacdo no piso.
Grandes fissuras podem exigir tratamento nas juntas de
expansdo com um selante elastomérico.

COVE BASE - OPCIONAL
MISTURA E APLICAGCAO

Se necessario a aplicacdo do rodapé, consultar
o System Guide do Cove Base.

DESIGNED TO PERFORM

ARGAMASSA
MISTURA E APLICACAO

ARGAMASSA - MISTURA:

Pré-misture FasTop Multi Screed 69 Parte A para dispersar
de qualquer residual de sedimentacao.

Em um balde de fundo plano, misture o FasTop CP Color
Pack com a Parte A e em seguida adicionar o FasTop Multi
Screed 69 Part B, mantendo a agitacdo constante.

Adicione 20kg do Componente C agregado e misture por
mais 1 minuto de maneira a obter a mistura uniforme e
homogénea.

ARGAMASSA - APLICACAO:

Imediatamente apds o término da mistura, em até 3
minutos, espalhe manualmente utilizando rodo/desem-
penadeira dentada ou com o Carrinho de Argamassa,
com alturas dos dentes ou régua dos carrinhos de
acordo com as espessuras desejadas, sobre o piso (com
aplicacdo do primer opcional), na espessura necessaria e
se necessario, efetue o adensamento usando desempe-
nadeira de aco lisa.

De acordo com as caracteristicas de superficie desejada
(antiderrapante/liso), podemos utilizar rolo de 1, rolo de
textura ou rolo fura bolhas.

Quando a condicdo antiderrapante mais rugosa for
especificada serd necessaria a aspersdao de material
antiderrapante na superficie do FasTop Multi Screed 69
aplicado, antes de ocorrer a cura e para melhor penetracdo
do agregado antiderrapante.

Promover a demado da pintura apdés a camada
antiderrapante estiver endurecida suficientemente a
suportar o caminhar sobre o filme, sem afundamentos ou
formacao de marcas de pés.

Consultar a Assisténcia Técnica SHW Brasil para maiores
informacodes.
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LIMPEZA

Limpe os equipamentos de mistura e aplicacdo
imediatamente apds o uso. Use diluentes como: 198920,
198972 ou 198976.

Observe todas as precaug¢des contra incéndio e saude ao
manusear ou armazenar solventes.

PRECAUCOES DE SEGURANGCA

Consulte a folha de SDS antes de usar. Os dados técnicos
e as instrucdes publicadas estdo sujeitos a alteracdes sem
aviso prévio. Entre em contato com o seu representante
Sherwin-Williams Brasil para dados técnicos e instrucdes
adicionais.

ARMAZENAMENTO DE MATERIAL

Armazene 0os materiais em um ambiente com temperatura
controlada (5°C a 32°C) e com protecdo de umidade
ambiente ou do substrato, sem a exposi¢cdo a luz solar
direta.

Mantenha resinas, endurecedores e solventes separados
uns dos outros e longe de fontes de ignicéo.

MANUTENCAO

A inspecdo ocasional do material instalado e os reparos
localizados podem prolongar a vida util do sistema.

Para obter informacdes especificas, entre em contato
com o Departamento de Assisténcia Técnica da Sherwin-
Williams Brasil.

AVISO LEGAL

As informacdes e recomendacdes estabelecidas neste
documento sdo baseadas em testes conduzidos pela
Sherwin-Williams Company ou em nome dela.

As informacdes e recomendacdes aqui estabelecidas
estdo sujeitas a alteracdes e referem-se ao produto
oferecido no momento da publicacdo.

Consulte a Assisténcia Técnica Sherwin-Williams Brasil
para obter as informac¢des de dados do produto e o
boletim de aplicacdo mais recentes.

O DIFERENCIAL SHERWIN-WILLIAMS

GARANTIA

A Sherwin-Williams Company garante que nossos
produtos estdo livres de defeitos de fabricacdo, de
acordo com os procedimentos de controle de qualidade
da Sherwin-Williams.

A responsabilidade por produtos comprovadamente
defeituosos, se houver, é limitada a substituicdo do
produto defeituoso ou ao reembolso do preco de compra
pago pelo produto defeituoso, conforme determinado
pela Sherwin-Williams Brasil.

NENHUMA OUTRA GARANTIA OU GARANTIA DE
QUALQUER TIPO E FEITA PELA SHERWIN-WILLIAMS,
EXPRESSA OU IMPLICITA, ESTATUTARIA, POR
FUNCIONAMENTO DA LEI OU DE OUTRA FORMA,
INCLUINDO COMERCIALIZAGCAO E ADEQUACAO A UM
DETERMINADO FIM.

A Sherwin-Williams HIGH PERFORMANCE FLOORING oferece aos clientes atendimento com profissionais especializados de
classe mundial, servico técnico e de especificacdes de acordo com cada necessidade, bem como, suporte incomparavel de

equipe comercial regional e da Assisténcia Técnica.

LATAM:
pmd.marketing@sherwin.com.br
swprotectivelatam.com

DESIGNED TO PERFORM

swprotectivelatam.com



