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FROM SPEC TO PROTECT

MACROPOXY® 4600

EPOXY ZINC PHOSPHATE PRIMER
Sherwin-Williams Macropoxy 4600 is a next generation high solids, multi-functional epoxy zinc phosphate coating 
solution for the protection of carbon steel surfaces. This innovative primer provides excellent anti-corrosive performance 
utilizing a passivation layer for corrosion prevention, combined with rapid drying times for increased production.

BENEFITS

Increased Productivity  
Fast dry to handle times of three hours at 77°F/25°C and fast  
minimum recoat of two hours at 77°F/25°C, reduces time to ship or  
return asset to service.

Long-Term Life Expectancy
The phenalkamine technology provides excellent amine blush resistant 
and water resistance for extreme atmospheric conditions. Combined 
with the Bisphenol A epoxy resin results in a surface tolerant, durable 
epoxy coating with enhanced anti-corrosion properties.

Expanded Application Options 
Macropoxy 4600 can be applied in shop or field. Low  
temperature application and high volume solids contribute to a 
more e�cient application.

Cost Effectiveness
With a high build and single coat, fast minimum recoat window,  
significant throughput savings are realized, and high corrosion 
resistance extends the life of the asset.

Excellent corrosion resistance 
– certified ISO 12944 C1 to C5 
coating systems 

Universal hardener and reducer 
for Macropoxy 2600 and 
Macropoxy 4600

78% +/-3% volume solids

High film build 3-10 mils DFT

Anti-corrosive primer for  
two- or three-coat systems

30 minutes dry to touch

Flat finish

Low temperature applications 
23°F/-5°C

<250 g/l VOC

HIGHLIGHTS
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 PRIMER EPOXICO FOSFATO DE ZINC

El Macropoxy 4600 de Sherwin-Williams es un recubrimiento epoxico de fosfato de zinc multifuncional de nueva 
generación con alto contenido en sólidos, solución para la protección de superficies de acero al carbono. Este innovador 
primario, proporciona un excelente rendimiento anticorrosivo utilizar una capa de pasivación para la prevención de la 
corrosión, combinada con tiempos de secado rápidos para aumentar la producción.

Mayor productividad
Tiempos para manejo de tres horas a 25°C y repintado en dos horas 
como mínimo a 25°C, reduce el tiempo de envío o devolver el activo al 
servicio.

Expectativa de vida útil a largo plazo
La tecnología de fenalkamina proporciona una excelente resistencia al 
rubor de aminas y resistencia al agua para condiciones atmosféricas 
extremas. Combinado con la resina epoxi Bisphenol A da como 
resultado una superficie tolerante, duradera recubrimiento epoxi con 
propiedades mejoradas anticorrosión.

Opciones de aplicación ampliadas
Macropoxy 4600 se puede aplicar en taller o campo. Bajo aplicación de 
temperatura y sólidos de alto volumen contribuyen a una aplicación 
más eficiente.

Rentabilidad
Con un espesor alto y una sola capa, ventana de recubrimiento 
mínimo rápido, se logran ahorros significativos en el rendimiento y una 
alta corrosión la resistencia prolonga la vida útil del activo.

BENEFÍCIOS ASPECTOS DESTACADOS

Excelente resistencia a la corrosión 

certificado ISO 12944 C1 a C5 

sistemas de recubrimiento

Endurecedor y reductor universales

para Macropoxy 2600 y Macropoxi 

4600 78% +/-3% de sólidos en 

volumen

Gran espesor de película 3-10 

milésimas de pulgada DFT

Imprimación anticorrosiva para

sistemas de dos o tres capas

30 minutos de secado al tacto

Acabado mate

Temperatura baja aplicaciones -5ºC 

<250 g/l
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MACROPOXY® 2600

EPOXY INTERMEDIATE
Sherwin-Williams Macropoxy 2600 is a high-solids two-pack epoxy, available with conventional pigmentation, or 
alternatively pigmented with micaceous iron oxide (MIO) to provide enhanced overcoating properties and provide 
excellent barrier protection. The MIO option ensures protection of sharp edges, corners and welds. Ideal for maintenance 
painting and fabrication shop applications. Suitable for use an intermediate primer layer with or without MIO 
pigmentation for use in construction applications or multi-layer systems for corrosive environments.

BENEFITS

Increased Productivity  
Fast dry-to-handle times of two hours at 77°F/25°C and fast minimum  
recoat of 2 hours at 77°F/25°C, reduces time to ship or return  
asset to service.

Long-Term Life Expectancy
The phenalkamine technology provides excellent amine blush resistant 
and water resistance for extreme atmospheric conditions. Combined 
with the Bisphenol A epoxy resin results in a surface tolerant, durable 
epoxy coating with enhanced anti-corrosion properties. 

Expanded Application Options 
Macropoxy 2600 can be applied in shop or field during ambient  
and low temperature application utilizing airless spray or brush  
and roller. No sweat-in time and a 4:1 mix ratio contribute to a more 
e�cient application.

Cost Effectiveness
A high build and single coat, fast minimum recoat window, significant 
throughput savings are realized, and high corrosion resistance extends 
the life of the asset.

MIO and Non-MIO version 

Excellent corrosion resistance 
– certified ISO 12944 C1 to 
coating systems

Universal hardener and reducer 
for Macropoxy 2600 and 
Macropoxy 4600

High-solids Intermediate

High film build 4-10 mils DFT

Anti-corrosive intermediate for 
two- or three-coat systems

VOC: Low temperature 
applications 23°F/-5°C

<250 g/l VOC

Superior adhesion, flexibility 
and direct impact

HIGHLIGHTS
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throughput savings are realized, and high corrosion resistance extends 
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MIO and Non-MIO version 
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coating systems
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THE SHERWIN-WILLIAMS DIFFERENCE
Sherwin-Williams Protective & Marine delivers world-class industry subject matter expertise, unparalleled technical and specification service, 
and unmatched regional commercial team support to our customers around the globe. Our broad portfolio of high-performance coatings and 
systems that excel at combating corrosion helps customers achieve smarter, time-tested asset protection. We serve a wide array of markets 
across our rapidly growing international distribution footprint, including Energy, Water & Wastewater, Bridge & Highway, Steel Fabrication, 
Flooring, Manufacturing & Processing, Fire Protection, Marine, Rail and Power.

RECOMMENDED USES

For use over properly prepared steel in industrial environments, such as but not limited to:

Oil & Gas
• Tank Outside Diameter

• Pipeline Outside Diameter

• OEM Shops

• Structural Steel

Steel Fabrication
• Structural Support

• OEM Shops

• Atmospheric 

Manufacturing
• Structural Support

• OEM Shops

• Railings

• Atmospheric 

SERVICE THAT STANDS OUT

Products You Need Right Now 
Get the products you need with the same or next-day 
delivery and access to local inventory at more than 
4,700 company-owned distribution points.

Technical Service for Optimization
Our technical service team brings extensive manufacturer 
equipment training to ensure proficiency throughout the 
entire coatings process.

Adhesion Flexibility Direct Impact Pencil Hardness Edge Retention

>1450 psi/>10 Mpa 4%,180°, ¼” bend pass 6.8 Joules/ 60 in*lbs 4H > 90%

ASTM D4541 ASTM D522 ASTM G14 ASTM D3363

MACROPOXY 4600 ATTRIBUTES

Adhesión Flexibilidad Impacto directo Dureza del lápiz Retención del borde

SERVICIO QUE DESTACA

USOS RECOMENDADOS

Para uso sobre acero preparado correctamente en entornos industriales, como por ejemplo:

ATRIBUTOS DE MACROPOXY 4600

Petróleo y gas

• Exterior de Tanques

• Exterior de Tuberías

• Fabricantes de Equipo Original (OEM)

• Acero estructural

Fabricación de acero

• Soporte estructural

• Fabricantes de Equipo Original (OEM)

• Atmosférico

Plantas Industriales

• Soporte estructural

• Fabricantes de Equipo Original (OEM)

• Tanques y recipientes

• Atmosférico

>1450 psi/>10 Mpa

ASTM D4541

4%, 180°, Pasa doblez a 1/4"

ASTM D522

6,8 joules 60 pulg.*lbs

ASTM G14

4H

ASTM D3363

> 90%

LATAM
swprotectivelatam.com

LA DIFERENCIA DE SHERWIN-WILLIAMS
Sherwin-Williams Protective & Marine ofrece experiencia en la materia de primera clase en la industria, un servicio técnico 
y de especificaciones sin igual, y un apoyo inigualable del equipo comercial regional a nuestros clientes de todo el mundo. 
Nuestra amplia cartera de recubrimientos de alto rendimiento y sistemas que destacan en la lucha contra la corrosión 
ayudan a los clientes a lograr una protección de activos más inteligente y probada en el tiempo. Servimos a una amplia 
gama de mercados en nuestra creciente presencia de distribución internacional, que incluye energía, agua y aguas 
residuales, puentes y autopistas, fabricación de acero, Pisos, fabricación y procesamiento, protección contra incendios, 
marina, ferroviaria y eléctrica.

Productos que necesita ahora mismo Servicio
Obtenga los productos que necesita el mismo día o al día 
siguiente fabricación entrega y acceso al inventario local en 
más de formación sobre 4700 puntos de distribución 
propiedad de la empresa.

Técnico para la optimización
Nuestro equipo de servicio técnico ofrece un amplio 
servicio de equipos para garantizar la competencia 
durante todo el proceso completo de recubrimientos.


